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6. rocnik sut’'aze

 Hodnotiaca sprava kvalifikaéného kola



6. ROCNIK SUTAZE MSR V CNC SUSTRUZENi A FREZOVANI
HODNOTIACA SPRAVA KVALIFIKACNEHO KOLA
Vazené damy, vazeni pani,

predkladdm vam hodnotiacu spravu kvalifikacného kola 6. ro¢nika sutaze Majstrovstva Slov-
enskej republiky v CNC sustruzeni a frézovani.
V kvalifikathom kole sutazZe nastala podstatna zmena. Sutazné timy zloZzené z pedagoga a Ziaka
vyrabali suciastky podla vykresového zadania, v asovom okne 4 hodin, vo svojom domacom pros-
tredi, na strojoch ktoré maju k dispozicii na svojich pracoviskach alebo u svojich partnerov.
Do 6. roCnika sutaze sa prihlasilo 33 sutaznych timov z 80 pozvanych $kdl a stredisk dualneho
vzdelavania. Pred konanim kvalifikacného kola sutaze sme s podporou partnerov sutaze, firiem
EMCO GMBH, SANDVIK SLOVAKIA s.r.o., Tauricon s.r.o., Imexim TS a.s. uskuto¢nili workshop
pre pedagdgov zo sutaznych timov. Uelom prezentécii bolo vysvetlenie odporiéaného postupu
programovania v riadiacich systémoch EMCO WIinNC pre Siemens, Heidenhain a Fanuc, ukazka
pouzivania on-line aplikacii na vyber reznych nastrojov a stanovanie reznych podmienok, ukazka
meradiel a spravneho postupu merania suciastok, ako aj prezentacia novych reznych kvapalin.

Kvalifikacné kolo sutaze sa uskutoCnilo 19. 11. 2019. Sutazné suciastky oznacené kédovym zna-
kom merali metrolégovia z firmy Tauricon s.r.o.

PredloZené prace ukazuju, aky obrovsky posun u mnohych nastal za 6 rokov sutazenia.
Hodnotiace tabulky poskytuju udaje o c¢lenoch sutaznych timov, vysielajucich organizaciach,
pouzitych riadiacich systémoch, ziskanych bodoch za jednotlivé rozmery, neobrobenych rozmeroch
(DNF) a fotografie suciastok.

Finalové kolo 6. ro¢nika sutaze Majstrovstva Slovgnskej regubliky v CNC sustruzeni a frézovani
uskuto€nime koncom aprila 2020 v priestoroch SOS KoSice-Saca.

Chcel by som sa podakovat’ vSetkym sponzorom za podporu a sutaziacim za vynaloZzené usilie.

DIDACTIC Martin, s.r.o.
Roman Petr
organizator sutaze
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6. ROCNIK SUTAZE MSR V CNC SUSTRUZENi A FREZOVANI

HODNOTIACA SPRAVA KVALIFIKACNEHO KOLA

Technické informacie.

Sutazné timy pouzivali tri druhy obrabacich strojov, najmensie CNC stroje EMCO rady 55/60
urené pre vyucovanie uvodu do programovania CNC strojov, vyrobné stroje EMCO rady 260 uréené
na vyrobu suciastok mensich rozmerov a vyrobné CNC stroje inych vyrobcov. Charakteristika stroja
(tuhost, presnost, schopnost pouzivat’ chladenie) ma samozrejme dopad na vyrobu suciastok. Za-
danie, najma u frézarov znevyhodriovalo pouZitie najmensich strojov. Snazili sme sa nasledovnymi
krokmi zmiernit tieto nevyhody:

1. V spolupraci s aplikacnym technikom firmy SANDVIK SLOVAKIA s.r.o. sme zmiernili kritické
tolerancie, ktoré boli na originalnom zadani vytvorenom podla rakuskych Standardov.

2 . Sutaziacim sme poskytli zoznam odporucanych reznych nastrojov a upozornili ich na potrebu
pouzitia makkych €elusti pri CNC sustruzeni.

3 . Meranie suciastok prebiehalo nasledovne, citujem Ing. Kuceja:

“Proces merania prebiehal v klimatizovanych priestoroch nasej spolocnosti.

Suciastky boli temperované na 21°C. Pri tomto type materialu je stabilna teplota velmi délezita pre

jeho vefku teplotnu roztaznost.

Samotné meranie prebiehalo na 4 typoch zariadeni:

NajvyuzivanejSim pristrojom pri tychto dieloch bol CNC opticky meraci systém Quick Scope Mi-

tutoyo s presnost’ou 2,5 mikrometra.

Zakladné vysky, Sirky a podobne boli merané na linearnom vyskomeri LH-600 Mitutoyo s pres-

not'ou na rozsahu 600 mm — 2 mikrometre.

Profilprojektor Mitutoyo PJ-A3000 bol pouzivany ako kontrolné meradlo, ked som si nebol isty, Ci

dany rozmer pustit' a bodovat’ alebo nie, hlavne u suciastok, ktoré neboli odihlené bola toto vyborna

pomabcka.

3D meraci stroj Mitutoyo — vyuzity na odchylky polohy.

Chcem len zdoraznit, Ze pri viacerych rozmeroch na dieloch som zvaZoval €i body pripisat’ alebo

nie. Hlavne ked’ rozmery zachadzali cca. 1 — 3 tisiciny bol som ustretovy a body udelil.

To isté plati pri neuplnych elementoch, kde vSak zakladny rozmer sedel — zvazoval som kazdy pa-
rameter zvlast' a rozhodol sa osobitne.”
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VYSLEDKOVA LISTINA KVALIFIKACNEHO KOLA

6. ROCNIKA SUTAZE MSR V CNC SUSTRUZENi A FREZOVANI

ZlozZenie sutazného timu /

. |Kbédova| , 8 . : , , —— e, i )
Poradie snacka | M3ZO skoly, firmy - strediska dualneho |Krstné meno| Priezvisko Riadiaci |Dosiahnuté
vzdelavania sutaziaceho | sutaziaceho | systém body
Kategéria CNC sustruzenie
Ziak - Stredna odborna $kola polytechnicka,
JelSavska 404, 026 01 Dolny Kubin Matei Gigel i i
1. 17  [Intruktor - Miba Sinter Slovakia s.r.o., J g Scl)numenk 82,5
NabreZie Oravy 2222, perate
026 01 Dolny Kubin Marek Nemcek
Ziak + pedagdg - . : Fanuc 31i
5 03 [Spojend Skola, Matej Kukuliak Manual : 61
- Sturova 848, . .;
uide
962 {lZele Jozef Strapko, Bc.
Ziak + pedagdg - : : ,
3 14 Stredna odborna $kola strojnicka, Matej Januch Sinumerik 45
v Sportovcov 341/2, . Operate
017 49 Povazska Bystrica Anton Bajza, Ing.
Ziak + pedagog - " » ] :
4 18 SSOS automobilova - Dualna akadémia, Filip Madovcik Sinumerik 42.5
y Jana Jonasa 6179/5, Operate ’
043 06 Bk Milan Tornauer, Ing.
Ziak + pedagdg - - » 1 .
5 33 Stredna priemyselna Skola strojnicka, WES Onusko Sinumerik 39
: Komenskeho 2, Operate
040 O Peter Burdza, Ing.
Ziak - Stredna odborna $kola strojnicka,
Partizanska cesta 17, Michal Miskolci 4 :
6 31 957 01 Banovce nad Bebravou Sinumerik 97
R Instruktor - Brose Prievidza, s.r.o. Operate
Max Brose 20,
971 01 Prievidza Lukas Greno
Ziak + pedagdg - . : : Fanuc 31i
2 05 Stredna odborna $kola strojnicka, Kamil Slivensky Manual ’ 25
- Prakovce 282, Ga .(lj'la
" uide
Oosieaitiaiants Vladimir Urban, Bc.
Ziak + pedagdg -
Technicka akadémia, Adam Sarga Sinumerik
8. 04 [Hviezdoslavova 6, 24
052 01 Spisska Nova Ves Operate
Emil Hencek, Ing.
Ziak + pedagdg - : Fanuc 31i
9 5q [Spojena Skola, Martin Kump Manual ’ 16
: I.Krasku 491, Ga 'da
{ . , uiae
020 Richard Hulak
Ziak + pedagog - i : Fanuc 31i
10 02 SOS Jana Antonina Batu, Tomas Hledi Manual ’ 14
i Namestie SNP 5, Ga .(lj'la
., _ uide
958 01 Partizanske Peter Hitka, Ing.




VYSLEDKOVA LISTINA KVALIFIKACNEHO KOLA
6. ROCNIK SUTAZE MSR V CNC SUSTRUZENI A FREZOVANI

ZlozZenie sutazného timu /

. |Kbdova| . : : . , e e . )
Poradie znadka | 820V Skoly, firmy - strediska dualneho |Krstné meno| Priezvisko Riadiaci |Dosiahnuté
vzdelavania sutaziaceho|sufaziaceho| systém body
Kategéria CNC sustruzenie
Ziak + pedagdg -
Stredna odborna Skola strojnicka, Frederik Hrubsa : :
11. 28  |UL. pplk. Pljusta 29, Sc')nume”k 12,5
909 01 Skalica perate
Lukas Paps$o, Bc.
Ziak + pedagdg - , : :
12 30 SOS informacnych technoldgii, Marek Jelinek Sinumerik 12
i Nabrezna 1325, Operate
024 14 Kysucké Nové Mesto Janka Hlavata ,Ing
Ziak + pedagog - T . _
13 20 Stredna odborna $kola strojnicka, Marek Michalik Sinumerik 95
. Sportova 1326, Operate ’
024 41 Kysucké Nové Mesto Jan Mugka, Ing
Ziak + pedagog - - : Fanuc 31i
14 11  [Spojena Skola Secovce, Viliam Bajus Manual ’ 6
' Kollarova 448/17, 6 _(‘1‘
& uide
078 0 See e Peter Hudak, Mgr.
Ziak + pedagdg - . _ ] _
14 30 SSOS hutnicka, Zeleziarne Podbrezova, Robert Schmidt Sinumerik 6
: Druzby 554/64, Operate
976 98 Podbrezova . Majer, Ing
Ziak + pedagdg - . _
15 10 Spojena $kola-SOS elektrotechnicka, Adam Longa Sinumerik 5
. Zvolenska cesta 18, Operate
975 32 Banska Bystrica Lenka Ruzova, Ing
Ziak + pedagdg - - v ) .
16 o6 Stredna priemyselna skola strojnicka, Tomas Cuba Sinumerik 0
- Duklianska 53022/1 , Operate
050 O aRlBE 2K Rastislav  [Svirk, Ing.
Ziak + pedagog - .
SOS Jozefa Szakkayho [ET S Fanuc 31i,
16. 27 | Szakkay Jozsef Szakkoszépiskola, Manual 0
Gresakova 1, . Herditzky, Ing, Guide
040 01 Kosice Attila PhD.
Tim sa nezagastnil &2k * pedagog - : % - | Fanuc 31i,
kvalifikaéného kola[>1rednd cdborna Skola, Denis Co IS B
sufaze Ul. 1. maja 500, Guid
4 uide
952 01 Vrable Jan Haller, Mgr
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VYSLEDKOVA LISTINA KVALIFIKACNEHO KOLA
6. ROCNIK SUTAZE MSR V CNC SUSTRUZENIi A FREZOVANI

ZloZenie sutazného timu /

. |Kodova| 3 . : , , i — L I ) .
Poradie snacka | Nézov Skoly, firmy - strediska dualneho |Krstné meno| Priezvisko Riadiaci |Dosiahnuté
vzdelavania sutaziaceho |sutaziaceho| systém body
Kategoéria CNC frézovanie
Ziak - Stredna odborna $kola,
T Vansovej 32, 026 01 Prievidza Peter Srna ; ;
1 20 [InStruktor - GeWiS Slovakia s.r.o., ST 82
Vapenicka 30, Operate
971 01 Prievidza Tibor Kralik
Ziak + pedagog - - _
2 06 Stredna odborna skola, [Tomas Janisko Sinumerik 63
' Ucfovska 5, Operate
040 15 KoSice-Saca Peter Macak, Mgr.
Ziak + pedagdg - e _ _ .
3 09 Stredna priemyselna 3kola, BEV[e Macejka Heidenhain 46
[ Partizanska 1059/23, TNC 640
069,01L580e Jozef Kovag, Ing.
Ziak + pedagdg - - _ _
4 07 Stredna priemyselna Skola technicka, Filip Kurnota Sinumerik 37
i glgg%rgeh:kzho 5/24, Matejicka, Operate
g Lubomir  |[Ing.
Ziak + pedagdg - y . _ _
5 o4 Stredna odborna $kola polytechnicka, Radovan Tapaj Sinumerik 35
; JelSavska 404, Operate
026 01 Dolny Kubin Juraj Vrariak, Ing.
Ziak + pedagdg - . . .
6 13 [Spojena Skola, Alex Strba Heidenhain 17
. Ceskoslovenskej armady 24, Urbanec TNC 426
036 01 Martin Dusan Be.
Ziak + pedagog - » . _ _
- 15 [SOS- Szakkbszépiskola, Kristof Molnar Sinumerik 14
: Rakoczihho 23, Operate
077 01 Kralovsky Chimec Istvan Dobos
Ziak + pedagdg - " y . _
8 16 Stredna odborna $kola technicka, Simon Dlugos Heidenhain 13
; Kuku&inova 483/12, TNC 426
e e Jozef Skolnik
Ziak + pedagog - . . . .
9 3 Stredna odborna $kola, Filip Lehotsky Sinumerik 12
; T. Vansovej 32, Operate
026 01 Prievidza Ivan Muran, Bc.
Ziak + pedagdg - . iys Fanuc 31i
10 01 SOS technicka v Humennom, Matej Halajcik M | ’ 1
i Druzstevna 1737, 1 ar_]ua
066 01 H : Fosilrls Guide
umenne Ladislav Ing.
Ziak + pedagog - , Fanuc 31i
Stredna odborné $kola elektrotechnicka, Jakub Mraz ’
11. 12 Hlavna 1 = - Manual 0
050 51 Poprad-Mate] Rusinova, Guide
oprad-Watejovee Daniela Ing.




VYSLEDKOVA LISTINA KVALIFIKACNEHO KOLA
6. ROCNIK SUTAZE MSR V CNC SUSTRUZENi A FREZOVANI

Kodova Zlozenie sutazného timu /
Poradie - nazov Skoly, firmy - strediska dualneho [Krstné meno| Priezvisko | Riadiaci [Dosiahnuté
vzdelavania sutaziaceho [sufaziaceho| systém body
Kategéria CNC frézovanie
Ziak + pedagog - . . .
11 o5 SOS - Szakkdzépiskola, David Jakab Heidenhain 0
: Kalinéiak_ova 1584/8, TNC 426
986 01 Fifakovo Richard Mede, Ing.
Ziak- Stredna odborna $kola, Bzinska 11,
Tim sa nezUcastnil Nové Mesto nad Vahom Jén Blzoﬁ Heidenhain
kvalifikacného kola[Instruktor- Branson Ultrasonic Inc., NG
sutaze Piestanska 2264/81, 640
915 01 Nové Mesto nad Vahom Mario Tupy, Ing
. o5 . [Ziak + pedagég - _
I\I/rz;iﬁsarclzizé%%aigg Stredna odbornéa Skola polytechnicka, Samuel Majdek Heidenhain
e Demanovska cesta 660, TNC 640
sutaze 031 01 Liptovsky Mikulas Pavel Gres
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Vykresové zadanie sutaznej prace v kvalifikathom kole 6. r
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oénika sutaze MSR v CNC pre sUstruzenie Q77 D 6,987 D 6,972

Tolerancnd znacka HMR DMR
5 Tolerancnd tabulka
0

vietky netolerované hrany 1x45°

o 0
(4p) N o~ (@)
_ | _2x45°
i
| | Y "QAS !
N O | 7| #°| o
i _ 1 - — —| X N
' k RS RNRNES
1LV \ R
\\ V V
N \|so 6411 Typ A
:
S| _]].2,5x45°

‘05 33
+0.2
Ra 1.6 Ra 0.8 f ¢
ISO 2768mMK  piNIso 13715

1 |Kvalifika&né kolo | 1 2.0360 @ 30x105

Ks. Nd&zov Diel Norma Materidl Polotovar | Pozndmka

Mierka Datum Meno . 7
Maqjstrovstva Slovenska

1:1 | kresi 10.2019 Geisberger , - . 46]

(2:1) [schva CNC sustruzenie @
Cas préce List z poctu

4,0 h Kvalifikacia CNC sustruzenie 17]




Ko6dova Zlozenie sutazného timu /
Poradie i nazov Skoly, firmy - strediska dualneho |Krstné meno| Priezvisko Riadiaci |Dosiahnuté
vzdelavania sutaZiaceho| sutaZiaceho | systém body
Kategoéria CNC sustruzenie

Ziak - Stredna odborna $kola polytechnicka,
JelSavska 404, 026 01 Dolny Kubin Matei Giael : :

1. 17 InStruktor - Miba Sinter Slovakia s.r.o., J 9 Sinumerik 82,5
Nabrezie Oravy 2222, Operate
026 01 Dolny Kubin Marek Nemcek

Drsnost’ Povrchu

|

o 1

4l-4w-ﬁ (s w\,-; l—‘
Lot SN

Nominalna

Popis Bodovanie

hodnota Ra

Celna plocha Ra 0,8 I 0,8

Dosiahnuty

pocet bodov

Kuzel Ra 0,8 I 0,8

Merania drsnosti priebieha maximalne na 5 bodoch na plochach ktoré su oznacené na vykrese.




Hlavné rozmery

Dosiahnuty
pocet bodov

N
<

Nominaina |  g.yovanie | | Namerana hodnota
hodnota
Celkova dizka LBl I I

101,75+0,03 et

-
o
g
N
N

)
o
O
q
<\

M22x1,5

)
()
O
q
<\

Zly
15,01

015+0,01
14,99

18,15
018+0,15/+0,10 :

17,9
20,03
©20+0,03/-0,01
19,99
47,01
46,99
36,03 I

36

29

015
28,985

06

03

029+0,015

b

Sirka zapichu
4+0,06/+0,03

»

m

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym po¢tom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




Vedl'ajSie rozmery

929-0,10/-0,12

Dosiahnuty
pocet bodov

Nominalna | g0 anie Namerana hodnota
hodnota

6,987 I

|

6,972
6,972

28,9
28,88
022+0,07/+0,05 I

050,02

926+0,03

BElFElEEE B

350,01

3 +0,05

3,5-0,05/-0,10

2,418

9,00 I

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym po¢tom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




Kodova ZlozZenie sutazného timu /
Poradie gy nazov skoly, firmy - strediska dualneho [Krstné meno| Priezvisko Riadiaci |Dosiahnuté
vzdelavania sutaziaceho| sutaziaceho systém body
Kategoéria CNC sustruzenie
Ziak + pedagdg - : : Fanuc 31i
: Sttrova 848, Ga , da
uide
Sl Jozef Strapko, Bc.

Drsnost’ Povrchu

Nominalna . Namerana hodnota Dosiahnuty
Bodovanie

Popis hodnota Ra Ra pocet bodov

Celna plocha Ra 0,8 I 0,8 I 2,5

Kuzel Ra 0,8 I 0,8 I 2,5

Merania drsnosti priebieha maximalne na 5 bodoch na plochach ktoré st oznacené na vykrese.



Hlavné rozmery

Dosiahnuty
pocet bodov

N
<\

Nominaina | g, yovanie | | Namerana hodnota
hodnota
Celkova dizka 1oLt I I

101,75+0,03 101,695

101,72

O
(]
O
q
<\

M22x1,5

O
©)
(e}
-—
<\

Zly
15,01

915+0,01
14,99

18,15
018+0,15/+0,10 ,

17,9
20,03
©20+0,03/-0,01
19,99
47,01
46,99
36,03 I

36

29,

015
28,985

06

03

029+0,015

>

Sirka zapichu
4+0,06/+0,03

>

m

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym poctom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




Vedrlajsie rozmery

029-0,10/-0,12

II
hodnota
6,987
6,972
28,9
28,88
22,07
022+0,07/+0,05
22,05
5,02
05+0,02
4,98
] [ ]
26,03
26

26 I

026+0,03

Jo0ojoooooEs

3x0,015

3,5-0,05/-0,10

pocet bodov
3
5
3
3
0
0
2
3
0
0
1

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym po¢tom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




| kédova ZloZenie sutazného timu /

Poradie g nazov skoly, firmy - strediska dualneho |Krstné meno| Priezvisko Riadiaci |Dosiahnuté
vzdelavania sutaziaceho| sutaziaceho | systém body

Kategoéria CNC sustruzenie

Ziak + pedagdg - :
Stredna odborna $kola strojnicka, Matej Januch Sinumerik 45
Sportovcov 341/2, Operate

017 49 Povazska Bystrica

Anton Bajza, Ing.

™

'[' oD -—

7 7
i ﬁmiﬂﬂd

"-tilm‘

Drsnost’ Povrchu

Nominalna . Namerana hodnota Dosiahnuty

Popis hodnota Ra Ra pocet bodov

Celna plocha Ra 0,8 I 0,8

Kuzel’ Ra 0,8 I 0,8

Merania drsnosti priebieha maximalne na 5 bodoch na plochach ktoré st oznacené na vykrese.



Hlavné rozmery

Dosiahnuty
pocet bodov

N
<\

Nominalna |  g,yovanie | | Namerana hodnota
hodnota
Celkova dizka Lot I I

101,75:0,03 101,886

-
o
-
N
N

O
o
O
q
<\

M22x1,5

)
()
O
q
<\

Zly

15,01
015+0,01
14,99

18,15
018+0,15/+0,10 ,
17,9

20,03
020+0,03/-0,01
19,99
47,01
47x0,01 46,99
36,03

36

29

015
28,985

06

03

029+0,015

b

Sirka zapichu
4+0,06/+0,03

»

m

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym po¢tom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




Vedl'ajSie rozmery

029-0,10/-0,12

II
6,987
6,972
28,9
28,88

22,07
@22+0,07/+0,05
22,05
5,02
4,98
26,03
26

26 I

©26+0,03

Hioioooooes

3,5-0,05/-0,10

pocet bodov
0
5
3
0
0
0
0
3
0
1
1

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym poétom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




Kodova ZlozZenie sutazného timu /
Poradie ZoaEE nazov skoly, firmy - strediska dualneho [Krstné meno| Priezvisko Riadiaci |Dosiahnuté
vzdelavania sUfaZiaceho | sUfaZiaceho | systém body
Kategoéria CNC sustruzenie
Ziak + pedagdg - » Y. : .
4 18 SSOS automobilova - Dualna akadémia, Filip MadovcCik Sinumerik 42.5
i Jana Jonasa 6179/5, Operate ’
843 06, Bratisiana Milan Tornauer, Ing.

Drsnost’ Povrchu

r/
i
} A

LN TN

N

NS

.-l-""'-'-

Popis

Celna plocha Ra 0,8 I

Kuzel Ra 0,8

Nominalna
hodnota Ra

Bodovanie

0,8

0,8

Merania drsnosti priebieha maximalne na 5 bodoch na plochach ktoré st oznacené na vykrese.

Namerana hodnota

Ra

Dosiahnuty

pocet bodov




Hlavné rozmery

N
<\

Nominalna) |\ g, q5vanie | |Namerana hodnota
hodnota

Dosiahnuty
pocet bodov

Celkova dizka 101,78

101,750,03 Loz Tt

101,72

O
(o)

O
=
<\

M22x1,5

O
(o]
(o
q
<\

N
<

15,01

015+0,01
14,99
18,15

918+0,15/+0,10
17,9

20,03
©20+0,03/-0,01
19,99

47,01

47x0,01 46,99

36,03
36+0,03
36

N
©

N
(2]
© o ©w o
Ww O o0 =
g O

029+0,015

>

Sirka zapichu
4+0,06/+0,03

>

C

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym poétom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




Vedlajsie rozmery

929-0,10/-0,12

Dosiahnuty
pocet bodov

II
hodnota
6,987
6,972
28,9
28,88
I !

22,07

022+0,07/+0,05
22,05

5,02
050,02
4,98

26,03
26

26 I

026+0,03

BBl BlE[E B B8 E

350,01

3 +0,05

3,5-0,05/-0,10

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym poc¢tom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vréatane.
Poznamka hodnotiaceho: DNF zamena neopracovany rozmer.




Kodoval Zlvoienit_a sut’ainéh_o timu,/ - _ ,
snacka | 2oV skoly, firmy -,streQIska dualneho [Krstné meno| Priezvisko Riadiaci |Dosiahnuté
vzdelavania sUtaziaceho| sUtaziaceho | systém body

Kategoéria CNC sustruzenie

Poradie

Ziak + pedagdg - - 5
5 33 Stredna priemyselna $kola strojnicka, Matas Onusko Sinumerik
’ Komenskeého 2, Operate

040 01 Kosice

39

Peter Burdza, Ing.

Cy T Sud . . .
#-MMHMWL.
4 ;-_.._.m
AR
!{I

WY

lﬂ"‘._':j--h

Drsnost’ Povrchu

Pobis Nominalna . Namerana hodnota Dosiahnuty
P hodnota Ra Ra pocet bodov

Celna plocha Ra 0,8 I 0,8

Kuzel Ra 0,8 I 0,8

Merania drsnosti priebieha maximalne na 5 bodoch na plochach ktoré su oznaéené na vykrese.



Hlavné rozmery

Dosiahnuty
pocet bodov

N
<\

Nominaina | g,yovanie | | Namerana hodnota
hodnota
Celkova dizka Lot I I

101,75+0,03 101,853

O
(@)

O
q
<\

M22x1,5

O
()

O
*
<\

N
<\

15,01

915+0,01

018+0,15/+0,10 : ’ I

©20+0,03/-0,01

N
©

N
(>
o O O o
w o O =
g O

029+0,015

b

Sirka zapichu
4+0,06/+0,03

by

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym poctom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




Vedl'ajSie rozmery

029-0,10/-0,12

Dosiahnuty
pocet bodov

Nominaina | g, yovanie | |Namerana hodnota
hodnota
I I 6,934

022+0,07/+0,05

050,02

026+0,03

”"EEEEEEEEE-

3,5-0,05/-0,10

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym poctom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




| K6dova ZloZenie sat’ainéh_o timu /

Poradie A nazov $koly, firmy -,Stre.dISka dualneho |Krstné meno| Priezvisko Riadiaci |Dosiahnuté
vzdelavania sUtaziaceho | sufaziaceho | systém body

Kategoéria CNC sustruzenie

Ziak - Stredna odborné $kola strojnicka,

Partizanska cesta 17, ; & ;
6 31 957 01 Banovce nad Bebravou licng Miskolc Sinumerik 27
. InStruktor - Brose Prievidza, s.r.o. Operate
Max Brose 20,
971 01 Prievidza Lukas Greno

1 II-. I15 h. i 1'_% ?’/!‘

2l 7L g —

Drsnost’ Povrchu

Nominalna Namerana hodnota Dosiahnuty

Popis hodnota Ra Ra pocet bodov

Celna plocha Ra 0,8 I 0,8

Kuzel Ra 0,8 I 0,8

Merania drsnosti priebieha maximalne na 5 bodoch na plochach ktoré su oznacené na vykrese.



Hlavné rozmery

Dosiahnuty
pocet bodov

"’EEEEEEEE-

Nominalna) | g, 46vanie | | Namerana hodnota
hodnota
Celkové dizka LG I I

101,7520,03 U

-
o
g
~
N

M22x1,5

O
o
(=3
q
<

Zly

15,01
015+0,01
14,99

18,15
018+0,15/+0,10
17,9

20,03
020+0,03/-0,01
19,99
47,01
46,99
36,03

36+0,03
36

029+0,015

28

985
4,06
03

Sirka zapichu
4+0,06/+0,03

>

m

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym poétom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




Vedl'ajSie rozmery

929-0,10/-0,12

Dosiahnuty
pocet bodov

Nominalna Bodovanie Namerana hodnota
hodnota

6,987 I

]

DNF
6,972

28,9 I
022+0,07/+0,05 I

050,02

926+0,03

“EEEEEEEEE-

350,01

3 +0,05

3,5-0,05/-0,10

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym po¢tom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.
Poznamka hodnotiaceho: DNF zamena neopracovany rozmer.




Kodova Zlozenie sutazného timu /
Poradie . nazov $koly, firmy - strediska dualneho |Krstné meno| Priezvisko Riadiaci |Dosiahnuté
znacka g r—— S p
vzdelavania sUtaziaceho | sUtfaziaceho | systém body
Kategéria CNC sustruzenie
Ziak + pedagdg - : : ’ Fanuc 31i
7 05 Stredna odborna $kola strojnicka, Kamil Slivensky Manual ’ 25
" Prakovce 282, G (l;
o uide
055,62 Prakoxce Vladimir Urban, Bc.

Drsnost’ Povrchu

Nominalna

Popis hodnota Ra

Celna plocha Ra 0,8 I 0,8

Dosiahnuty

pocet bodov

Kuzel Ra 0,8 I 0,8

Merania drsnosti priebieha maximalne na 5 bodoch na plochach ktoré su oznacené na vykrese.



Hlavné rozmery

Dosiahnuty
pocet bodov

N
<\

Nominalna Bodovanie Namerana hodnota
hodnota
Celkova dizka 10018 I I

101,75:0,03 100:4%4

101,72

O
o
(o3
-
<\

M22x1,5

O
o
O
=
<\

N
<\

015+0,01

018+0,15/+0,10 ’ , I

©20+0,03/-0,01

N
©

N
(o)
o O O o
w O O =
g O

929+0,015 28,985

>

Sirka zapichu
4+0,06/+0,03

W § & - =
»
| I

>

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym poétom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




VedlajSie rozmery

929-0,10/-0,12

Dosiahnuty
pocet bodov

II
hodnota

6,987
6,972
28,9
28,88
22,07
022+0,07/+0,05 I I
I !

22,05

5,02
050,02
4,98

26,03
26

26 I

926+0,03

BElFBlEEE BB E

3x0,015

3,5-0,05/-0,10

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym poétom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




| kodova ZloZenie sutazného timu /
Poradie Znatee nazov $koly, firmy -Istre.diska duélneho |Krstné meno| Priezvisko Riadiaci |Dosiahnuté
vzdelavania sUtazZiaceho | sutaziaceho | systém body

Kategéria CNC sustruzenie

Ziak + pedagdg -

Technicka akadémia, Adam éar a q .
8. 04 |Hviezdoslavova 6, 9 Sg‘ume”k 24
052 01 Spisska Nova Ves perate
Emil Hencek, Ing.

Hm\

Drsnost’ Povrchu

Pobis Nominalna . Namerana hodnota Dosiahnuty
P hodnota Ra Ra pocet bodov

Celna plocha Ra 0,8 I 0,8

Kuzel Ra 0,8 I 0,8 I

Merania drsnosti priebieha maximalne na 5 bodoch na plochach ktoré su oznacené na vykrese.



Hlavné rozmery

Dosiahnuty
pocet bodov

N
<\

Nominalna
Bodovanie Namerana hodnota
hodnota

Celkova dizka 101,78

101,750,03 Lart e

—h
o
—
~
N

O
()

O
=
<\

M22x1,5

N

O
o
o
q
<

Zly

15,01
915x0,01
14,99

18,15

018+0,15/+0,10
17,9

20,03

©20+0,03/-0,01
19,99

47,01

46,99

36,03 I

36

N
©

N
(>
o o o o
w o O =
a o

029+0,015

>

Sirka zapichu
4+0,06/+0,03

>

C

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym po¢tom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




Vedrlajsie rozmery

029-0,10/-0,12

Dosiahnuty
pocet bodov

Nominalna glusr o e Namerana hodnota
hodnota
— [ |

o
({]
~
N

022+0,07/+0,05

026+0,03

""EEEEEEEEE-

35x0,01

3 +0,05

3x0,015

3,5-0,05/-0,10

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym po€tom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.
Poznamka hodnotiaceho: DNF zamena neopracovany rozmer.




Kodova Zlozenie sutazného timu /
Poradie e nazov $koly, firmy - strediska dualneho |Krstné meno| Priezvisko Riadiaci |Dosiahnuté
vzdelavania sUfazZiaceho| sUfaziaceho | systém body
Kategoria CNC sustruzenie
Ziak + pedagdg - : Fanuc 31i
8 21 Spojena skola, Marlin Krump Manual ’ 16
: |.Krasku 491, it
. : uide
02032 RECha Richard Hulak

Drsnost’ Povrchu

Nominalna

Popis hodnota Ra

Celna plocha Ra 0,8 I 0,8 2,5

Kuzel Ra 0,8 0,8 2,5

Bodovanie

Dosiahnuty

pocet bodov

Merania drsnosti priebieha maximalne na 5 bodoch na plochach ktoré su oznacené na vykrese.



Hlavné rozmery

N
<\

Nominalna Bodovanie Namerana hodnota Dosiahnuty
hodnota pocet bodov
Celkova dizka 101,78 I I

101,750,03 UEL L

-
o
g
N
N

O
(o]
O
q
<\

M22x1,5

O
(o)

O
q
<\

N
<

015=0,01

018+0,15/+0,10 : , I

©20+0,03/-0,01

36+0,03

N
©

N
(2]
o o © o
w O O =
g O

029x0,015

>

Sirka zapichu
4+0,06/+0,03

>

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym po¢tom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




Vedl'ajSie rozmery

029-0,10/-0,12

Dosiahnuty
pocet bodov

7,062

Nominaina Bodovanie Namerana hodnota
hodnota
6,972 I I
28,9
28,88
W |

22,07

022+0,07/+0,05
22,05

5,02
050,02

4,98

26,03
26

26 I

026+0,03

"‘EEEEEEEEE-

350,01

3 +0,05

3,5-0,05/-0,10

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym poétom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




Kodova ZloZenie sutazného timu /
Poradie - nazov skoly, firmy - strediska dualneho [Krstné meno| Priezvisko Riadiaci |Dosiahnuté
vzdelavania sutaziaceho | sutaziaceho | systém body
Kategoria CNC sustruzenie
Ziak + pedagdg - L. . Fanuc 31i
9 02 SOS Jana Antonina Batu, Tomas Hledi M | ' 14

Namestie SNP 5, Gar,‘;a
s _ uide

958 01 Partizanske Peter Hitka, Ing.

-j

Drsnost’ Povrchu

mm i

Nominalna

Popis hodnota Ra

Celna plocha Ra 0,8 I 0,8

Kuzel Ra 0,8 0,8

Merania drsnosti priebieha maximalne na 5 bodoch na plochach ktoré st oznacené na vykrese.

Bodovanie

Namerana hodnota

Ra

Dosiahnuty

pocet bodov



Hlavné rozmery

Dosiahnuty
pocet bodov

"’EEEEEEEE-

Nominalna | g, q6vanie | | Namerana hodnota
hodnota
Celkové dizka LG I I

101,75+0,03 el

-
o
g
N
N

M22x1,5

O
o
(=3
q
<

Zly

15,01
015+0,01
14,99
18,15
018+0,15/+0,10
17,9

20,03
©20+0,03/-0,01
19,99
47,01
46,99
36,03

36+0,03
36

29

015
28,985

06

03

029+0,015

>

Sirka zapichu
4+0,06/+0,03

o

m

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym po¢tom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




Vedl'ajSie rozmery

029-0,10/-0,12

022+0,07/+0,05

—

026+0,03

WEEEEEEEEE-

350,01

3 +0,05

3,5-0,05/-0,10

Nominalna z
Bodovanie Namerana hodnota
hodnota

DNF

Dosiahnuty
pocet bodov

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym poétom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.

Poznamka hodnotiaceho: DNF zamena neopracovany rozmer.




K6dova Zlozenie sutazného timu /
Poradie Zra nazov Skoly, firmy - strediska dualneho [Krstné meno| Priezvisko Riadiaci |Dosiahnuté
vzdelavania sufaziaceho | sufaziaceho | systém body
Kategoéria CNC sustruzenie
Ziak + pedagdg -
Stredna odborna skola strojnicka, Frederik Hrubsa : :
11. 28 |UL pplk. Pljusta 29, S(g]umenk 12,5
909 01 Skalica perate
Lukas Papso, Bc.

Drsnost’ Povrchu

Nominalna Namerana hodnota Dosiahnuty

Popis hodnota Ra Ra pocet bodov

Celna plocha Ra 0,8 I 0,8

Kuzel Ra 0,8 I 0,8

Merania drsnosti priebieha maximalne na 5 bodoch na plochach ktoré st oznacené na vykrese.



Hlavné rozmery

'3EEEEEEE-

Nominalna Bodovanie Namerana hodnota Doslahnuty
hodnota pocet bodov
101,78 I I

Celkova dizka

101,75+0,03 105,218

M22x1,5

015+0,01

018+0,15/+0,10 : ’ I

020+0,03/-0,01

36+0,03

N
©

N
(2]
o o © o
w o o =
g O

029+0,015

»

Sirka zapichu
4+0,06/+0,03

»

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym po¢tom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




Vedl'ajSie rozmery

029-0,10/-0,12

Dosiahnuty
pocet bodov

Nominalna
Bodovanie Namerana hodnota
hodnota
[ | [ ]

022+0,07/+0,05 21,976
050,02

026+0,03 26,140

"‘EEEEEEEEE-

350,01

3 +0,05

3,5-0,05/-0,10 3,45

2,488

9,07 I

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym poétom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




Kodova Zlozenie sutazného timu /
Poradie S nazov Skoly, firmy - strediska dualneho |Krstné meno| Priezvisko Riadiaci |Dosiahnuté
vzdelavania sutaziaceho | sutaziaceho | systém body
Kategoria CNC sustruzenie
Ziak + pedagdg - ’ _ _
12 30 SOS informaénych technoldgii, Marek Jelinek Sinumerik 12

v Nabrezna 1325, Operate

024 14 Kysucké Nové Mesto Janka Hlavata Ing

Drsnost’ Povrchu

Namerana hodnota
Ra

Nominalna
hodnota Ra

Dosiahnuty

Popls pocet bodov

Celna plocha Ra 0,8 I 0,8

Kuzel Ra 0,8 0,8

Merania drsnosti priebieha maximalne na 5 bodoch na plochach ktoré st oznacené na vykrese.



Hlavné rozmery

Dosiahnuty
pocet bodov

N
<\

Nominalna -
Bodovanie Namerana hodnota
hodnota

Celkova dizka 101,78

101,750,03 1015742

-
o
g
N
N

)
o
O
q
<\

M22x1,5

O
o
O
q
<\

Zly

15,01
015+0,01
14,99

18,15
018+0,15/+0,10 ,
17,9

20,03
©20+0,03/-0,01
19,99
47,01
46,99

36,03
36+0,03

N
Lo

N
(2]
o o ©ow o
w O O =
g O

029+0,015

>

Sirka zapichu
4+0,06/+0,03

>

W
(o7}

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym po¢tom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




Vedl'ajSie rozmery

029-0,10/-0,12

Dosiahnuty
pocet bodov

Nominaina | g, yovanie | |Namerana hodnota
hodnota

I I 7,318

— B

922+0,07/+0,05

050,02

026+0,03

WEEEEEEEEE-

30,015

3,5-0,05/-0,10

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym poctom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.
Poznamka hodnotiaceho: DNF zamena neopracovany rozmer.




| Kédova Zlozenie sutazného timu /

Poradie e nazov skoly, firmy -,strefjiska dualneho |Krstné meno| Priezvisko Riadiaci |Dosiahnuté
vzdelavania sutaziaceho| sttaziaceho | systém body

Kategoéria CNC sustruzenie

Ziak + pedagdg - _ ] _ ,
Stredna odborna $kola strojnicka, Marek Michalik Sinumerik

Sportova 1326, Operate
024 41 Kysucké Nové Mesto Jan Mugka, Ing.

13. 22

9,5

Drsnost’ Povrchu

Pobis Nominalna Bodovanie Namerana hodnota Dosiahnuty
P hodnota Ra Ra pocet bodov

Celna plocha Ra 0,8 I 0,8

Kuzel Ra 0,8 I 0,8

Merania drsnosti priebieha maximalne na 5 bodoch na plochach ktoré st oznacené na vykrese.



Hlavné rozmery

Dosiahnuty
pocet bodov

Nominalna .
Celkova dizka 101,78 I I

101,7520,03 102,561
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015x0,01

918+0,15/+0,10

©20+0,03/-0,01

47x0,01

36+0,03
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015
28,985
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029+0,015

>

Sirka zapichu
4+0,06/+0,03

>
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B
B
-
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B
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B
B
B
B
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Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym poétom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




Vedl'ajSie rozmery

029-0,10/-0,12

Dosiahnuty
pocet bodov

8,085

II
hodnota
6,972 I I
28,9
28,88
— [ ]

22,07

022+0,07/+0,05
22,05

5,02
050,02

4,98

26,03
26

26 I

026+0,03

“EEEEEEEEE-

350,01

3 +0,05

3,5-0,05/-0,10

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym poétom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




Kodova Zlozenie sutazného timu /
Poradie . nazov $koly, firmy - strediska dualneho |Krstné meno| Priezvisko Riadiaci |Dosiahnuté
znacka o~ il e .
vzdelavania sUfaziaceho | sUtfaziaceho | systém body
Kategoria CNC sustruzenie
Ziak + pedagdg - - : Fanuc 31i
14 11 Spojena $kola Sedovce, Viliam Bajus Manual ‘ 6
v Kollarova 448/17, Guid
) : uide
078 00 eEeie Peter Hudak, Mgr.

N,
o
el

Y

Drsnost’ Povrchu

Pobis Nominalna Namerana hodnota Dosiahnuty
P hodnota Ra Ra pocet bodov

Celna plocha Ra 0,8 I 0,8

Kuzel Ra 0,8 I 0,8

Merania drsnosti priebieha maximalne na 5 bodoch na plochach ktoré su oznaéené na vykrese.



Hlavné rozmery

Dosiahnuty
pocet bodov

N
<\

Nominalna
Bodovanie Namerana hodnota
hodnota

Celkova dizka 101,78

101,7520,03 105549

101,72
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M22x1,5

N
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Zly

15,01
015+0,01
14,99

18,15
018+0,15/+0,10
17,9

20,03
©20+0,03/-0,01
19,99
47,01
46,99

36,03
36+0,03

N
Lo

N
(o)
o o ©ow o
w O O =
g O

029+0,015

>

Sirka zapichu
4+0,06/+0,03

>

W
(o))
D | I

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym po¢tom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




VedrlajSie rozmery

929-0,10/-0,12

Dosiahnuty
pocet bodov

Nominaina | g, yovanie | |Namerana hodnota
hodnota

I I 6,824

— B

922+0,07/+0,05

050,02

026+0,03

"EEEEEEEEE-

3x0,015

3,5-0,05/-0,10

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym poétom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.
Poznamka hodnotiaceho: DNF zamena neopracovany rozmer.




Kodova Zlozenie sutazného timu /
Poradie e nazov $koly, firmy - strediska dualneho |Krstné meno| Priezvisko Riadiaci |Dosiahnuté
vzdelavania sutaziaceho | sutaziaceho | systém body
Kategoria CNC sustruzenie
Ziak + pedagdg - : _ _ _
14 30 SSOS hutnicka, Zeleziarne Podbrezova, Robert Schmidt Sinumerik 6

' Druzby 554/64, Operate

976 98 Podbrezova lvan Majer, Ing.

Drsnost’ Povrchu

Pobis Nominalna - Namerana hodnota Dosiahnuty
P hodnota Ra Ra pocet bodov

Celna plocha Ra 0,8 I 0,8

Kuzel Ra 0,8 I 0,8

Merania drsnosti priebieha maximalne na 5 bodoch na plochach ktoré su oznacené na vykrese.



Hlavné rozmery

N
<\

Nominalna Bodovanie Namerana hodnota Dosiahnuty
hodnota pocet bodov
Celkova dizka 101,78 I I

101,750,03 101,633

-
o
g
N
N

O
(o]
O
q
<\

M22x1,5

O
(o)

O
q
<\

N
<

015=0,01

018+0,15/+0,10 : I

©20+0,03/-0,01

36+0,03

N
©

N
(2]
o o © o
w O O =
g O

029x0,015

>

Sirka zapichu
4+0,06/+0,03

>

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym po¢tom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




VedlajSie rozmery

029-0,10/-0,12

Dosiahnuty
pocet bodov

DNF

Nominalnal | g5y anie | |Namerana hodnota
hodnota
6,972 I I
28,9
28,88
— B

22,07

022+0,07/+0,05
22,05

5,02
050,02

4,98

26,03
26

26 I

026+0,03

"‘EEEEEEEEE-

350,01

3 +0,05

3,5-0,05/-0,10

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym poétom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




Kodova Zlozenie sutazného timu /
Poradie SO nazov $koly, firmy - strediska dualneho |Krstné meno| Priezvisko Riadiaci |Dosiahnuté
vzdelavania sutaziaceho | sutaziaceho | systém body
Kategoria CNC sustruzenie
Ziak + pedagdg - _ _
15 10 Spojena $kola-SOS elektrotechnicka, Adam Longa Sinumerik 5

’ Zvolenska cesta 18, Operate

975 32 Banska Bystrica Lenka Ruzova, Ing.

Drsnost’ Povrchu

Nominalna

Popis hodnota Ra

Celna plocha Ra 0,8 I 0,8

Kuzel Ra 0,8 0,8

Ra

Dosiahnuty

pocet bodov

Merania drsnosti priebieha maximalne na 5 bodoch na plochach ktoré su ozna¢ené na vykrese.



Hlavné rozmery

Dosiahnuty
pocet bodov

N
<\

Nominalna
Bodovanie Namerana hodnota
hodnota

Celkova dizka 101,78

101,750,03 102,295

101,72

)
()

O
=
<\

M22x1,5

N

O
o
o
q
<

Zly | I
15,01 l
015=x0,01
14,99
18,15
018+0,15/+0,10
17,9

20,03
©20+0,03/-0,01
19,99

47,01

47x0,01 46,99

36,03
36+0,03
36

N
©

N
(>
o o O o
w O O =
g O

029+0,015

>

Sirka zapichu
4+0,06/+0,03

>

C

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym po¢tom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




Vedrlajsie rozmery

029-0,10/-0,12

Dosiahnuty
pocet bodov

Nominalna
Bodovanie Namerana hodnota
hodnota
[ | [ ]

022+0,07/+0,05

026+0,03

"“EEEEEEEEE-

350,01

3 +0,05

3,5-0,05/-0,10

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym poctom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.
Poznamka hodnotiaceho: DNF zamena neopracovany rozmer.




. Zlozenie sutazného timu /
Koédova| . " ) . . n b Sl . ,
znadka | 320V Skoly, firmy - strediska dualneho |Krstné meno| Priezvisko Riadiaci [Dosiahnuté
vzdelavania sUtaziaceho| sataziaceho | systém body

Kategoria CNC sustruzenie

Poradie

Ziak + pedagdg - - . _ ,
16 26 Stredna priemyselna $kola strojnicka, Tomas Cuba Sinumerik

Duklianska 6022/1, Operate L
ey AR Rastislav  [Svirk, Ing.
AR .\‘. .J@}_ — o |
all I/ a—
Drsnost’ Povrchu
Pobis Nominalna Bodovanie Namerana hodnota Dosiahnuty
P hodnota Ra Ra pocet bodov

Celna plocha Ra 0,8 I 0,8

Kuzel Ra 0,8 I 0,8

Merania drsnosti priebieha maximalne na 5 bodoch na plochach ktoré su oznacené na vykrese.



Hlavné rozmery

Dosiahnuty
pocet bodov

N
<

Nominalna | g4, anie Namerana hodnota
hodnota
Celkova dizka LAt I I

101,750,03 102,288

-
o
g
N
N

O
(@]
O
q
<\

M22x1,5

O
()

O
1
<\

015+0,01

018+0,15/+0,10 : ’ I

©20+0,03/-0,01

36+0,03

N
Lo

N
(2]
o o ©O o
w O O =
g O

029+0,015

>

Sirka zapichu
4+0,06/+0,03

>

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym po¢tom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




Vedl'ajSie rozmery

029-0,10/-0,12

Dosiahnuty
pocet bodov

7,153

Nominalna | g5, 6vanie | | Namerana hodnota
hodnota
6,972 I I
28,9
28,88
I !

22,07
922+0,07/+0,05

22,05
5,02

4,98

26,03
26

26 I

026+0,03

"EEEEEEEEE-

350,01

3 +0,05

3,5-0,05/-0,10

2,5x0,02

@9-0,04

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym poétom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




Kodova Zlozenie sutazného timu /
Poradie znacka nazov $koly, firmy - strediska dualneho |Krstné meno| Priezvisko Riadiaci |Dosiahnuté
vzdelavania sutaziaceho | sufaziaceho | systém body
Kategéria CNC sustruzenie
Ziak + pedagdg - . .
SOS Jozefa Szakkayho Tomas Beke anuc 31i,
16. 27 | Szakkay Jozsef Szakkdszépiskola, Manual 0

Gresakova 1, . Herditzky, Ing, Guide

040 01 Kosice Attila PhD.

Drsnost’ Povrchu

Popis

Celna plocha Ra 0,8 I

Kuzel Ra 0,8

Nominalna

Bodovanie

hodnota Ra
0,8

0,8

Dosiahnuty

pocet bodov

Merania drsnosti priebieha maximalne na 5 bodoch na plochach ktoré su oznaéené na vykrese.



Hlavné rozmery

Dosiahnuty
pocet bodov

B »
I

Nominalna | g4,y anie Namerana hodnota
hodnota
Celkova dizka ik I I

101,75+0,03 e

-
o
g
N
N

O
o
O
q
<\

M22x1,5

O
()

O
q
<\

Zly

15,01
915+0,01

14,99

18,15 I

018+0,15/+0,10
17,9

20,03
©20+0,03/-0,01
19,99
47,01
46,99
36,03

36

N
©

N
(2]
o o ©O o
w o O =
g O

029+0,015

>

Sirka zapichu
4+0,06/+0,03

C

P

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym poc¢tom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




VedlajSie rozmery

029-0,10/-0,12

022+0,07/+0,05

—

026+0,03

"‘EEEEEEEEE-

350,01

3 +0,05

3,5-0,05/-0,10

Nominalna p
Bodovanie Namerana hodnota
hodnota

DNF

Dosiahnuty
pocet bodov

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym poétom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.

Poznamka hodnotiaceho: DNF zamena neopracovany rozmer.




Vykresoveé zadanie sutaznej prace v kvalifikachom

A-A

own

8 18

Mé(3x)

2XM6V 12

&
&

14,419 8|30

/Ra 0,6 @ 16 H 7] 2,895‘

722 || (30,059 )
©]0.03  (65,941)

28 0,02 -

5,581_

7‘?7
o
S P8EE 5T003

14

0,03|C

) Punc
) Znack




kole 6. ro¢nika sutaze MSR v CNC pre frézovanie
D 16H9 016,043 © 16,000
@ 12H7 12,018 @ 12,000
10P9 9,985 9,949
Tolerancnd znacka HMR DMR

Tolerancnd tabulka

— 45 +0,02 -
9 1%%
oY
O
A N A1/ 0588
A \(Y
I 1+ 2 0 \
| || Lo
“ \L/ \
o~
o
|| \
1o | 8o
0,03 | A B
68 503 _

-0,5
3

+0,3 8
Ra 1,6 /Ra 0,6 Ra 0,8 \Z‘
ISO 2768MK piNIso 13715

3.2315 70x60x30
Polotovar | Pozndmka

1 Kvalifikacné kolo
Ks. Nd&zov Diel Norma Materidl

Mierka Datum Meno . 7
. Kreslil 10.2019 Geisberger MOJSTrOVST\iO Slovens,kg 6@
I CNC frézovanie

Schvdilil

List z pocCtu

Cas préce

a 4,0h Kvalifikdcia CNC fréezovanie 171




Kodova ZloZenie sutazného timu /
Poradie e nazov Skoly, firmy - strediska dualneho (Krstné meno| Priezvisko Riadiaci |Dosiahnuté
vzdelavania sutaZiaceho | sutaziaceho systém body
Kategéria CNC sustruzenie
Ziak - Stredna odborna $kola,
T Vansovej 32, 026 01 Prievidza Peter Srna . .
1. 20 |Instruktor - GeWiS Slovakia s.r.o., Sglumerlk 82

Vapenicka 30, perate

971 01 Prievidza Tibor Kralik

Drsnost’ Povrchu

Nominalna

Popls hodnota Ra

Lavy otvor 16H9

0,6
0,6

Pravy otvor 16H9

Dosiahnuty

pocet bodov

Kuzel Ra 0,8

0,8

Merania drsnosti priebieha maximalne na 5 bodoch na plochach ktoré su oznacené na vykrese.



Hlavné rozmery

Nominalna Bodovanie Namerana hodnota Dosiahnuty
hodnota pocet bodov
28,02 I

28x0,02 28,02

27,98 I
9,985
9,949
45,02 I
o

44,98

012+0,018/0,00 (2x)

08-0,02/-0,05

16,00

23,015

23+0,015 22,985

29,015
29+0,015
28,985

9,05
9+0,05/+0,02

7,95 I

15+0,03

m 16,043

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym po¢tom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




VedlajSie rozmery

68+0,01/-0,03

Dosiahnuty
pocet bodov

Nominalna a p
Bodovanie Namerana hodnota
hodnota

68,01 67,988
67,97

30,02
29,98

10,47 I
P

2

30x0,02

30,011

I 9,435
K

10,5-0,03/-0,06
10,44

55
5,5-0,1 5,4

54
8,015
8x0,015
7,985
23,03
22,97

0,015 I

23+0,03

1000000800000

Symetria 0,03 0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
8,00
7,97
7,9
7,85
8,05
8,03
15,97
15,95

Poloha @8
Centricita 0,03
8-0,03

8-0,10/-0,15

Hibka kapsy
8+0,05/+0,03

Hibka vybrania
16-0,03/-0,05

Hibka vybrania
10-0,1/-0,2

M6
(5x)-1 bod za kazd
dobry zavit

9,8

I Dobry (2x) I

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym poctom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.

<\




Kodova Zlozenie sutazného timu /
Poradie SO nazov $koly, firmy - strediska dualneho |Krstné meno| Priezvisko Riadiaci |Dosiahnuté
vzdelavania sutaziaceho | sutaziaceho | systém body
Kategoria CNC sustruzenie
Ziak + pedagdg - - _ _ _
2 06 Stredna odborna $kola, Tomas Janisko Sinumerik 63
Ucrovska 5, y Operate
040 15 KoSice-Saca Peter Macak, Mgr.

Drsnost’ Povrchu

Pobis Nominalna
P hodnota Ra

Lavy otvor 16H9

Pravy otvor 16H9

Kuzel Ra 0,8

0,6
0,6
0,8

Dosiahnuty

pocet bodov

Merania drsnosti priebieha maximalne na 5 bodoch na plochach ktoré su oznac¢ené na vykrese.



Hlavné rozmery

Dosiahnuty
pocet bodov

“'EEEEEEEE-

Nominalna ) )

N
0
K=
N

28,05

45x0,02

S
o
©
(%]

©12+0,018/0,00 (2x)

©8-0,02/-0,05 |

23x0,015

9+0,05/+0,02

-E
290,015 %

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym poétom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




VedlajSie rozmery

68+0,01/-0,03

Dosiahnuty
pocet bodov

I
hodnota

68,01 I 68,05
30,02
29,98

2

30+0,02 29,994

I 10,459
N

67,97
10,5-0,03/-0,06 10,47
10,44
5!5'0!1 5,65

8x0,015 8,004

BEREREREEEEE

23+0,03

23,045

2,785 I

Symetria 0,03

Poloha @8 0,013

Centricita 0,03 0,2

8-0,03

8-0,10/-0,15 7,9

o
| owR
R
E
=
Hibka kapsy
8+0,05+0,03 |03 k.
Hibka vybrania m
£
R
£
=k

16-0,03/-0,05 15,95

Hibka vybrania

10-0,1/-0,2 9,81

ZIy(5x) I

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym po¢tom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.

(5x)-1 bod za kazdy
dobry zavit




Kodova ZloZenie sutazného timu /
Poradie . nazov Skoly, firmy - strediska dualneho (Krstné meno| Priezvisko Riadiaci |Dosiahnuté

znacka et T Sl p
vzdelavania sUtazZiaceho | sUtfazZiaceho | systém body
Kategéria CNC sustruzenie

Ziak + pedagdg -

3 09 Stredna priemyselna $kola, BEVe Macejka Heidenhain 46
- Partizanska 1059/23, TNC 640
CoRl e Jozef Kovag, Ing.

Drsnost’ Povrchu

Pobis Nominalna Namerana hodnota Dosiahnuty
P hodnota Ra Ra pocet bodov

avjotvorieHs [l o6 [
Pravy otvor 16H9 l 0,6 .

Kuzef Ra 0,8 l 0,8

Merania drsnosti priebieha maximalne na 5 bodoch na plochach ktoré su oznacené na vykrese.



Hlavné rozmery

Nominaina | g, 4ovanie | | Namerana hodnota
hodnota
28,02 I I

Dosiahnuty
pocet bodov

28x0,02

450,02
©12+0,018/0,00 (2x)

08-0,02/-0,05

23x0,015

29+0,015

9+0,05/+0,02

15,00

.
-
-
B
B
B
B
B
our
—
-
-
B -
-
-
-
B
-
B

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym poétom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




VedlajSie rozmery

68+0,01/-0,03

Nominalna . p
Bodovanie Namerana hodnota
hodnota

68,01 68,028
67,97

30,02
29,98

10,47 I
)

2

30+0,02 30,029

10,5-0,03/-0,06 10,377
10,44
A

5,5-0,1 5,481

8+0,015 7,986

23x0,03 23,029

1068880060000

Poloha @8 0,03

Centricita 0,03 0,015

8-0,03 8,112

8-0,10/-0,15 7,86

 ow |
R |
EQ
3
=
Hibka kapsy
8+0,05/+0,03 [ 8,04
Hibka vybrania m
Ed
|
[ owr |
I

16-0,03/-0,05 15,96

Hibka vybrania

10-0,1/-0,2 9,85

I Zly (5x) I

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym poc¢tom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vréatane.

Symetria 0,03 S I

pocet bodov
0
0
0
3
3
2
0
0
3
0
1
1
2
1
0

(5x)-1 bod za kazdy
dobry zavit




Kodova Zlozenie sutazného timu /
Poradie znacka nazov Skoly, firmy - strediska dualneho |Krstné meno| Priezvisko Riadiaci |Dosiahnuté
vzdelavania sutaziaceho| sutaziaceho | systém body
Kategoéria CNC sustruzenie
Ziak + pedagdg - - _ _
4 07 Stredna priemyselna Skola technicka, Filip Kurnota Sinumerik 37

2 Novomeského 5/24, Operate

plac T BT Lubomir  |Matejigka, Ing.

Drsnost’ Povrchu

NGINILGEIGE]
hodnota Ra

Lavy otvor 16H9 [ 0,6 B
Pravy otvor 16H9 l 0,6 .

Popis

KuzeP Ra 0,8 l 0,8

Dosiahnuty

pocet bodov

Merania drsnosti priebieha maximalne na 5 bodoch na plochach ktoré st oznacené na vykrese.



Hlavné rozmery

Dosiahnuty
pocet bodov

"EEEEEEEE-

Nominalna | g, 5vanie | | Namerana hodnota
hodnota
28,02 I

27,98 I
9,985
9,949

45,02
45x0,02

i =N
=N
©
(o]

@12+0,018/0,00 (2x)

©8-0,02/-0,05 I

230,015

9+0,05/+0,02

15+0,03

-E
29x0,015 %

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym poctom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




Vedl'ajSie rozmery

68+0,01/-0,03

Dosiahnuty
pocet bodov

Ll Bodovanie Namerana hodnota
hodnota

68,01 I

30,02

29,98

2 68,008

67,97

30+0,02 29,996

10,5-0,03/-0,06 I 10,509
5,5-0,1 I DNF
™

810,015 7,987

23+0,03

22,934

0,474 I

BEREEEREEEEE

Symetria 0,03

Poloha @8 DNF

Centricita 0,03 DNF

8-0,03 DNF

8-0,10/-0,15 DNF
Hibka kapsy

8+0,05/+0,03 8,03

Hibka vybrania

16-0,03/-0,05 15,98

Hibka vybrania
10-0,1/-0,2

M6
(5x)-1 bod za kazdy
dobry zavit

DNF

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym po¢tom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




| kodova Zlozenie sutazného timu /

Poradie Atk nazov Skoly, firmy - strediska duéalneho |Krstné meno| Priezvisko Riadiaci |Dosiahnuté
vzdelavania sUfaziaceho| sUfaziaceho | systém body

Kategoéria CNC sustruzenie

Ziak + pedagdg - . _
5 o4 Stredna odbornéa $kola polytechnicka, Radovan Tapaj Sinumerik
) JelSavska 404, Operate

026 01 Dolny Kubin

35

Juraj Vranak, Ing.

Drsnost’ Povrchu

Pobis Nominalna Bodovanie Namerana hodnota Dosiahnuty
P hodnota Ra Ra pocet bodov

avyotvorieHs [l o6 [
PravyotvortéHs [l 06 [

KuzeP Ra 0,8 l 0,8

Merania drsnosti priebieha maximalne na 5 bodoch na plochach ktoré su oznacené na vykrese.



Hlavné rozmery

Nominalna Bodovanie Namerana hodnota Euslahnuty
hodnota pocet bodov
28,02 I

280,02 28,080

27,98 I
9,985 I

2
©12+0,018/0,00 (2x)

08-0,02/-0,05

230,015

290,015

9+0,05/+0,02

.
-
B
-
B
B
B
B
2
—
-
B
B
-
B
-
B
B
B

15,00

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym po¢tom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




Vedl'ajSie rozmery

68+0,01/-0,03

Dosiahnuty
pocet bodov

Nominalna a .
Bodovanie Namerana hodnota
hodnota

68,01 67,972
67,97

30,02
29,98

10,47 I
P

2

300,02 30,034

10,5-0,03/-0,06 10,449
10,44
&

5,5-0,1 DNF

8x0,015 8,011

23+0,03

23,003

0,072 I

1008800060000

Symetria 0,03

Poloha 98 DNF

Centricita 0,03 DNF

8-0,03 DNF

8-0,10/-0,15 DNF

|
e
el
]
S
Hibka kapsy
8+0,05+0,03 [} A
Hibka vybrania m
=
E™
=
B>

16-0,03/-0,05 15,97

Hibka vybrania

10-0,1/-0,2 DNF

(5x)-1 bod za kazdy
dobry zavit

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym po&tom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vréatane.




Kodova Zlozenie sutazného timu /
Poradie snacka nazov $koly, firmy - strediska dualneho |Krstné meno| Priezvisko Riadiaci |Dosiahnuté
vzdelavania sutaziaceho| sutaziaceho | systém body
Kategéria CNC sustruzenie
Ziak + pedagdg - . _ _
6 13 [Spojena skola, Alex Strba Heidenhain 17

. Ceskoslovenskej armady 24, TNC 426

P30T Dusan Urbanec, Bc.

Drsnost’ Povrchu

Nominalna

Popis hodnota Ra

Lavy otvor 16H9
Pravy otvor 16H9

0,6
0,6

Bodovanie

Namerana hodnota

Ra

Dosiahnuty

pocet bodov

Kuzel Ra 0,8

Merania drsnosti priebieha maximalne na 5 bodoch na plochach kioré su oznac¢ené na vykrese.

0,8



Hlavné rozmery

'“'EEEEEEEE-

Nominalna
Bodovanie Namerana hodnota
hodnota

Dosiahnuty
pocet bodov
28,02 I

27,98 I
9,985
9,949

45,02
45x0,02

1=
=N
©
(o]

©12+0,018/0,00 (2x)

08-0,02/-0,05 I

23+0,015

9+0,05/+0,02

-E
290,015 %

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym poctom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




VedlajSie rozmery

68+0,01/-0,03

Nominalna - A
Bodovanie Namerana hodnota
hodnota

68,01
67,97

30,02
29,98

2 67,974

30+0,02 30,073

10,47 I 10,398
Y

10,5-0,03/-0,06
10,44

5,5-0,1 DNF

8x0,015 7,975

23+0,03 DNF

BEREEEEEEERE

Symetria 0,03 ol I
Poloha @8 DNF I

Centricita 0,03 DNF

8-0,03 7,97

8-0,10/-0,15 7,82
Hibka kapsy

8+0,05/+0,03 250

Hibka vybrania

16-0,03/-0,05 15,93

Hibka vybrania
10-0,1/-0,2

M6
(5x)-1 bod za kazd
dobry zavit

DNF

pocet bodov
2
0
0
0
0
0
0
0
0
1
0
0
0
0
0

<\

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym poctom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




y : ZloZenie sutazného timu /
. |Kédova| _, G : ) . p = S - g ,
Poradie < nazov $koly, firmy - strediska dualneho |[Krstné meno| Priezvisko Riadiaci |Dosiahnuté
znacka ] T i g
vzdelavania sUtfaziaceho | sUfaziaceho | systém body

Kategoéria CNC sustruzenie

Ziak + pedagdg - » ’
SOS- Szakkészépiskola, Kristof Molnar Sinumerik
Rakoczihho 23, Operate

077 01 Kralovsky Chimec

14

Istvan Dobos

-

r

)
i\

" g

/

l-'*'_“.
e hf——g

Drsnost’ Povrchu

Pobis Nominalna Bodovanie Namerana hodnota Dosiahnuty
P hodnota Ra F:] pocet bodov

Lavy otvor 16H9 l 0,6 .
pravyotvortéHs [l 06 [

KuzeP Ra 0,8 l 0,8

Merania drsnosti priebieha maximalne na 5 bodoch na plochach ktoré st oznacené na vykrese.



Hlavné rozmery

Nominaina | g, yovanie | | Namerana hodnota
hodnota
28,02 I

Dosiahnuty
pocet bodov

280,02
27,98

9,985

9,949

45,02 I
ol

45x0,02
44,98

@12+0,018/0,00 (2x)

08-0,02/-0,05

23+0,015

29x0,015

9+0,05/+0,02

15+0,03

=
=
=
o
P
a
[ -
"
—
=
=
E
=
=
e
o
-
o

15,00

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym poétom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




Vedrlajsie rozmery

68+0,01/-0,03

Dosiahnuty
pocet bodov

Nominalnal | g 0 anie Namerana hodnota
hodnota

68,01 69,834
67,97

30,02
29,98

10,47 I
i

2

30+0,02 30,047

10,5-0,03/-0,06 11,431
10,44
&

5,5-0,1 DNF

80,015 DNF

23+0,03 22,98

e
ED
g
E3
=
ED
[
E3
g
e
oo
ED
2

Symetria 0,03 DNF I

Poloha @8 DNF

Centricita 0,03 DNF

8-0,03 DNF

8-0,10/-0,15 DNF

[oue
=
vl
iizz]
=
Hibka kapsy
8+0,05+0,03 |13 At
Hibka vybrania m
£
ey
[E]
=k

16-0,03/-0,05 Ut

Hibka vybrania

10-0,1/-0,2 bl

(5x)-1 bod za kazdy
dobry zavit

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym poétom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




Kodova ZloZenie sutazného timu /
Poradie Znatke nazov skoly, firmy - strediska dualneho [Krstné meno| Priezvisko Riadiaci |Dosiahnuté
vzdelavania sUfaZiaceho| sUfaZiaceho | systém body
Kategéria CNC sustruzenie
Ziak + pedagog - .. ) . _
8 16 Stredna odborna $kola technicka, Simon Dlugos Heidenhain 13

. Kukuginova 483/12, TNC 426

058 Ol cRlay Jozef Skolnik

Drsnost’ Povrchu

Popis

Lavy otvor 16H9

Pravy otvor 16H9

Kuzel Ra 0,8

Nominalna
hodnota Ra

0,6
0,6
0,8

Bodovanie

Namerana hodnota

Ra

Merania drsnosti priebieha maximalne na 5 bodoch na plochach ktoré su oznacené na vykrese.

Dosiahnuty

pocet bodov




Hlavné rozmery

Dosiahnuty
pocet bodov

"EEEEEEEE-

Nominaina | g, yovanie | |Namerana hodnota
hodnota
28,02 I I

28,121

45x0,02

©12+0,018/0,00 (2x)

08-0,02/-0,05 I

23+0,015

9+0,05/+0,02

-E
290,015 %

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym poétom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




Vedl'ajSie rozmery

68+0,01/-0,03

Dosiahnuty
pocet bodov

Nominalna | g5 anie Namerana hodnota
hodnota

68,01 I

30,02

29,98

2
67,97

30+0,02

10,5-0,03/-0,06 10,47

10,44

5,5
5,5-0,1
54

8,015
8x0,015
7,985

23,03
22,97

0,015 I

23+0,03

REREREREEEEE

Symetria 0,03 0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
8,00
7,97
7,9
7,85
8,05
8,03
15,97
15,95

Poloha @8
Centricita 0,03
8-0,03

8-0,10/-0,15

Hibka kapsy
8+0,05/+0,03

Hibka vybrania
16-0,03/-0,05

=
©

Hibka vybrania
10-0,1/-0,2

M6
(5x)-1 bod za kazdy
dobry zavit

1 9,8

I 5 I Dobry 4x I

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym poétom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.
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| Kodova Zlozenie sutazného timu /

Poradie e nazov $koly, firmy - strediska dualneho |Krstné meno| Priezvisko Riadiaci |Dosiahnuté
vzdelavania sutaziaceho| sataziaceho | systém body

Kategéria CNC sustruzenie

Ziak + pedagdg - . ’
Stredna odborna $kola, Filip Lehotsky Sinumerik
T. Vansovej 32, Operate

026 01 Prievidza

12

Ivan Muran, Bc.

Drsnost’ Povrchu

Pobis Nominalna Bodovanie Namerana hodnota Dosiahnuty
P hodnota Ra Ra pocet bodov

avyotvorieHs [l o6 [
pravyotvortéHs [l 06 [

KuzeP Ra 0,8 l 0,8

Merania drsnosti priebieha maximalne na 5 bodoch na plochach ktoré su oznacené na vykrese.



Hlavné rozmery

Nominalna “
Bodovanie Namerana hodnota
hodnota

Dosiahnuty
pocet bodov
28,02 I

280,02 DNF

27,98 I

9,985 I

450,02 I
o

012+0,018/0,00 (2x)

08-0,02/-0,05

230,015

29x0,015
9+0,05/+0,02

15+0,03
15,00

-
£
=
o
P
=
[ -
F
—
e
=
=
=
e
e
o
-
o

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym po¢tom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




Vedl'ajSie rozmery

68+0,01/-0,03

Nominalna .
Bodovanie Namerana hodnota
hodnota

68,01 DNE
67,97
30,02
29,98

10,47 I
P

2

30+0,02

10,5-0,03/-0,06
10,44

5,5
5,5-0,1
54

8,015
8x0,015
7,985

23,03
22,97

0,015 I

23+0,03

1000000060000

Symetria 0,03 0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
8,00
7,97
7,9
7,85
8,05
8,03
15,97
15,95

Poloha @8
Centricita 0,03
8-0,03

8-0,10/-0,15

Hibka kapsy
8+0,05/+0,03

Hibka vybrania
16-0,03/-0,05

Hibka vybrania
10-0,1/-0,2

M6
(5x)-1 bod za kazdy
dobry zavit

pocet bodov
0
0
0
0
0
0
0
0
0
1
0
0
0
0
0

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym poétom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




Kodova ZlozZenie sutazného timu /
Poradie - nazov skoly, firmy - strediska dualneho [Krstné meno| Priezvisko Riadiaci |Dosiahnuté
vzdelavania sUfaZiaceho| sUfaZiaceho | systém body
Kategoéria CNC sustruzenie
Ziak + pedagog - : e Fanuc 31i
10 01 SOS technicka v Humennom, Matej HalajCik ER Gl ’ 1
g Druzstevna 1737, Guid

; uide

066.010 Humegyg Ladislav Kostolnik, Ing.

Drsnost’ Povrchu

Nominalna Dosiahnuty
hodnota Ra pocet bodov

avyotvorieHs [l o6
Pravy otvor 16H9 l 0,6
KuzeP Ra 0,8 B oos

Merania drsnosti priebieha maximalne na 5 bodoch na plochach ktoré su oznacené na vykrese.



Hlavné rozmery

“ﬁEEEEEEE-

Nominalna . .
Bodovanie Namerana hodnota
hodnota

Dosiahnuty
pocet bodov
28,02 I I

28,07

45x0,02

IS
>
©
(o)

©12+0,018/0,00 (2x)

08-0,02/-0,05 I

23+0,015

9+0,05/+0,02

-E
29x0,015 %

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym poctom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




VedlajSie rozmery

68+0,01/-0,03

I
hodnota

68,01 I
30,02
29,98

2

67,97

300,02
10,5-0,03/-0,06 10,47
10,44

5,5
5,5-0,1
54

8,015
8x0,015
7,985
23,03

22,97

1 I
0,015 I

00008000000

23+0,03

Symetria 0,03 0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
8,00
7,97
7,9
7,85
Hibka kapsy 8,05
8+0,05/+0,03 8,03

Hibka vybrania 15,97
16-0,03/-0,05 15,05

Poloha @8
Centricita 0,03
8-0,03

8-0,10/-0,15

Hibka vybrania
10-0,1/-0,2

M6
(5x)-1 bod za kazd
dobry zavit

pocet bodov
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
1
0
0
0

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym po¢tom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




Kodova Zlozenie sutazného timu /
Poradie . nazov $koly, firmy - strediska dualneho |Krstné meno| Priezvisko Riadiaci |Dosiahnuté
znacka —— T . y
vzdelavania sutaziaceho| sutaziaceho | systém body
Kategéria CNC sustruzenie

Ziak + pedagdg -

- Fanuc 31i,
Stredna odborna $kola elektrotechnicka, NEL(]o) Mraz
11. 12 Hiavna 1 Manual 0
’ Matei _ ) Guide
059 SLEoPI SIS Daniela RusSinov4, Ing.

Drsnost’ Povrchu

Nominalna Namerana hodnota Dosiahnuty
hodnota Ra Ra pocet bodov

avyotvoriHs [l o6 [
Pravyotvori6Ho [l 06 [

Popis

KuzeP Ra 0,8 l 0,8

Merania drsnosti priebieha maximalne na 5 bodoch na plochach ktoré su oznaéené na vykrese.



Hlavné rozmery

Nominalna
Bodovanie Namerana hodnota
hodnota

Dosiahnuty
pocet bodov
28,02 I

28+0,02
27,98

9,985
9,949
o

45,02
45x0,02
44,98

@12+0,018/0,00 (2x)

08-0,02/-0,05

230,015

29+0,015
9+0,05/+0,02

15+0,03
15,00

-
-
B
-
B
-
B
B
F
.
-
-
B
-
B
-
B
-
B

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym poétom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




VedlajSie rozmery

68+0,01/-0,03

Dosiahnuty
pocet bodov

Nominalna d g
Bodovanie Namerana hodnota
hodnota

68,01 DNE
67,97
30,02
29,98

10,47 I
5

2

DNF

I DNF
&

30x0,02

10,5-0,03/-0,06
10,44

5,5-0,1 DNF

8x0,015 DNF

230,03 DNF

Fr]
EQ
Ll
EX
]
EQ
o]
EN
]
]
)
EQ
o

Symetria 0,03 DUl I

Poloha @8 DNF

Centricita 0,03 DNF

8-0,03 DNF

8-0,10/-0,15 DNF
Hibka kapsy

8+0,05/+0,03 DNF

Hibka vybrania

16-0,03/-0,05 DNF

Hibka vybrania
10-0,1/-0,2

M6
(5x)-1 bod za kazdy
dobry zavit

DNF

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym poc¢tom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




Kodova Zlozenie sutazného timu /
Poradie B nazov $koly, firmy - strediska dualneho |Krstné meno| Priezvisko Riadiaci |Dosiahnuté

znacka E— PN o PR .
vzdelavania sutaZiaceho | sufaziaceho | systém body
Kategoéria CNC sustruzenie

Ziak + pedagdg - o
11 o5 SOS - Szakkdzépiskola, David Jakab Heidenhain 0
: Kalin¢iakova 1584/8, TNC 426

g AU AL Richard Mede, Ing.

i17

.‘ﬂ
Drsnost’ Povrchu

Nominalna . Namerana hodnota Dosiahnuty
Bodovanie y

hodnota Ra F:] pocet bodov
avjotvorieHs [l o6 [
Pravy otvor 16H9 l 0,6 .

Popis

Kuzel Ra 0,8 B oos L

Merania drsnosti priebieha maximalne na 5 bodoch na plochach ktoré st oznacené na vykrese.



Hlavné rozmery

“'EEEEEEEE-

Nominalna .
Namerana hodnota

Dosiahnuty
pocet bodov

N
0
K=
N

28+0,02

S
o
©
oo

©12+0,018/0,00 (2x)

©8-0,02/-0,05 |

23x0,015

9+0,05/+0,02

15+0,03

-E
290,015 %

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym poétom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




VedlajSie rozmery

68+0,01/-0,03

I
hodnota

68,01 I 70,256
30,02
29,98

2

30+0,02 30,451

67,97 I

10,5-0,03/-0,06 1047 11,610
10,44

"

5,5
5,5-0,1 DN

54
8,015
8x0,015
7,985
23,03

22,97

0,015 I

BEREEEREEEEE

23+0,03

Symetria 0,03 0,015

Poloha @8 0,015

0,015

Centricita 0,03 RS

0,015
8,00

8-0,03
7,97

e

| OMR |

KX

EQ
8-0,10/-0,15 m £3

BN 785
Hibka kapsy 8,05
8+0,05+0,03 [EIY 8,03

B 1597

Bl 15,95

E3d

=

-

Hibka vybrania
16-0,03/-0,05

Hibka vybrania

10-0,1/-0,2 9,8

pocet bodov
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0

(5x)-1 bod za kazdy
dobry zavit

Zadany rozmer je hodnoteny pridelelnym poétom bodov, ak sa miera nachadza v rozsahu medzi HMR a DMR vratane.




