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Designed for your profit

Velké vyzvy lze zvladnout
i v malém provedeni.
EMCOMAT-rada FB-3

Univerzalni frézky s nastrojarskou
presnosti pro pramyslové aplikace

FB-450 L

FB-600 L



EMCOMAT FB-3

Vertikalni frézovaci hlava [ LOviadaci panel

s - Ovladaci panel s prehlednou klavesnici
- Oto€na v rozsahu +/- 90°

- Rychla prestavba na vodorovné frézovani
- Velk&a opakovana presnost

- Tichy chod

- Nastavitelna presna kuzelikova loziska

Rucni kola

- Bezpecnostni ruéni kola v ose X a Y
- Ergonomické usporadani

- Vysoka presnost nastaveni polohy

- Dobre citelné Eiselniky

Vodici plochy

- Robustni provedeni

- Dlouha Zivotnost

- Nizké opottebeni

- Nastavitelné oboustranné
aéinné klinové listy

- Indukéné kalené
400-550 HB 30

Podstavec

Stojan stroje

- Konstrukce svarena z ocelovych plech(,
odolna proti krouceni

- Integrované chladici zafizeni

- Odnimatelna nadrz chladici emulze

- Konstrukce - odlitek z Sedé litiny
tlumici vibrace a bez pnuti
- Tfibodové uloZeni

Stroj s volitelnym vybavenim

EMCOMAT FB-3 je idealni k vyrobé nastroji a forem, k vyrobé pfistroju a prototypl a k malosériové vyrobé. Mnohokrat se osvedcil také
ve Skolach a Skolicich dilnach. | kdyz se jedna o nejmensi frézku z programu EMCO, splfiuje FB-3 ty nejvyssi naroky na presnost a
flexibilitu. To vSe pfi nepfekonatelném poméru cena / vykon.



TeCh n i ka] Hlavni pfednosti

H Stojan stroje v kompaktnim provedeni bez vibraci z odlitku z Sedé litiny
B Odklapéci svisla hlava
M Pohon vertikalni svislé hlavy paloidnim ozubenim zajistuje tichy chod
B Bezpecnostni ruéni kola v ose X a Y s Ciselniky
H Integrovana kolizni spojka
B Nastavitelna presna kuzelikova loZiska s dlouhou Zivotnosti pro
svislé i vodorovné frézovaci vieteno
M Automaticky plynuly posuv v ose X a Y
H Otocny displej (volitelny doplnék)

Vodorovné frézovaci vieteno. Vodorovné frézovaci Bezpecnostni ruéni kola (X/Y). Ergonomicky Ovladaci panel. Ovladaci panel je k usnadnéni
vieteno s upinanim néastroje SK 30 podle DIN 2080. umisténd ruéni kola zaru€uji snadné a bezpecné W obsluhy vybaven prehlednou klavesnici a vyklopnym
Vertikalni frézovaci hlava je upevnéna na odklapéci M ovladani ve vSech 3 osach. displejem se zobrazenim pozice (volitelné).
zarizeni. Pohon vertikalniho vietena paloidnim

ozubenim.

Vertikalni frézovaci hlava. Vertikalni hlava s upindnim nastroje SK 30 Volitelny doplInék. Délici pfistroj s konikem
podle DIN 2080 a se zdvihem pinoly 45 mm s aretaci. Vertikalni hlava je
nataceci o +/— 90°.

Zakladni vybaveni

M Chladici zafizeni

B Pevny Ghlovy stil

M Vertikalni frézovaci hlava s odklapécim zafizenim
B Vana na tfisky

B Kryt pracovniho prostoru

M Presnost pro vyrobu nastroji podle DIN 8615

M Naradi pro obsluhu

M Navod k obsluze se seznamem nahradnich dill



EMCOMAT FB-450 L

Vertikalni frézovaci hlava

- S ruénim nebo hydraulickym upinanim
nastroji SK 40 pro vietena frézky Y a Z
podle DIN 69871 SK 40.

Vodici plochy

- Linearni vedeni ve
v8ech 3 osach

- Robustni provedeni

- Dlouhd Zivotnost

- Nizké opotiebeni

4
s

Nadrz chladici emulze

- S Cerpadlem chlazeni

|

Kryt pracovniho prostoru

- S vanou na tfisky a
s odklopnymi postrannimi dily
- Teleskopické zakryti

Ovladaci panel

- Nataceci, s ¢islicovou indikaci
EMCO a prehlednou klavesnici

Ruchni kola

- Bezpecnostni ruéni kola ve
vSech 3 osach

- Ergonomické usporadani

- Vysoké presnost nastaveni
polohy

- Dobre citelné &iselniky

Podstavec

- Konstrukce z masivniho odlitku
- Pro snadnou prepravu

Stroj s volitelnym vybavenim

Spole¢nost EMCO svym strojem EMCOMAT FB-450 L oslovuje predevS§im uzivatele orientované na presnou vyrobu. Stroj se vyznacuje
vysokym vykonem pfi obrabéni, vysokou presnosti a univerzalnosti pfi pouziti. Vhodné dimenzovany pracovni prostor umoznuje
zpracovani velkych obrobku. A diky rozsahlému pfislusenstvi Ize velmi snadno obrabeét i rizné tvary. Pro pfesné polohovani os a rychlé
posuvy je EMCOMAT FB-450 L vybaveny linearnim vedenim a kuli¢kovymi Srouby.



[Technika]

Prestaveni na vodorovné frézovani. Vodorovné
frézovaci vreteno s upinanim SK 40 podle DIN
69871.

Ovladaci panel. Ovladaci panel s prehlednou
klavesnici usnadriuje obsluhu. Standardni vybaveni:
Cislicova indikace EMCO ve 3 osach X,Y,Z.

Hlavni prednosti

B Nataceci ovladaci panel

H Chod vietena vpravo a vievo

B Veskera stfizna mista jsou zakryta

M Hridele a ozubena kola jsou kalena a brousena

M Linearni vedeni

M Hlavni motor s brzdou vietene

W Ctyrikrat ulozené frézovaci vieteno radialné / axialné
M Chladici zafizeni

Odklapéci zafizeni. Vertikalni hlava upevnénd na Jl Zasobnik nastroju SK 40. Zasobnik je umistén

odklapéci zafizeni. Kontrola koncovym spina¢em. pfimo na stroji, zaruéuje minimalizaci pohybl pfi
vyméné nastrojil a zaroven nabizi prehledné
skladovani nastroju.

Opracovani revolverové desky  Sefizeni frézovaciho nastroje  Vertikdlni frézovaci hlava s
vyvrtavaci hlavi¢kou. pomoci 3D-snimace upinanim SK 40 podle DIN
69871 a zdvihem pinoly 80 mm.

Zakladni vybaveni

B Chladici zafizeni

B Pevny Ghlovy st

M Kulickové Srouby v osach X /Y / Z

Bl Linearni vedeni v osach X /Y / Z

B Kryt pracovniho prostoru

B Vertikalni frézovaci hlava s odklapécim zafizenim
| AVERENERGEINY

B Presnost podle DIN 8615

M Naradi pro obsluhu

B Navod k obsluze se seznamem nahradnich dill



EMCOMAT FB-600 L

Vertikalni frézovaci hlava

- S ruénim nebo hydraulickym upinanim
nastroji SK 40 pro vietena frézky Y a Z

podle DIN 69871 SK 40. — Ovladaci panel

- Natéceci, s ¢islicovou indikaci
EMCO a prehlednou klavesnici

Vodici plochy

- Linearni vedeni ve
v8ech 3 osach

- Robustni provedeni

- Dlouha Zivotnost

- Nizké opotiebeni

|

Rucni kola

g - Bezpecnostni ruéni kola ve
vSech 3 osach
- Ergonomické usporadani
- Vysoké presnost nastaveni
‘q- I polohy

- Dobre citelné ¢iselniky

Nadrz chladici emulze

Kryt pracovniho prostoru
- S ¢erpadlem chlazeni %
o - S vanou na tfisky a

s odklopnymi postrannimi dily
Podstavec - Teleskopické zakryti

- Konstrukce z masivniho odlitku
- Pro snadnou prepravu

Stroj s volitelnym vybavenim

vétsi rozsah pracovnich posuvl a silngjsi hlavni motor.



TeCh n i ka] Hlavni prednosti

H Stojan stroje v kompaktnim provedeni bez vibraci
z odlitku z Sedé litiny

B Odklapéci vertikalni frézovaci hlava

B Bezpecnostni rucni kola s Giselniky

B Automaticky plynuly posuv v ose X, Y a Z

M Chladici zafizeni

M Linearni vedeni v osach X /Y /Z

Délici pfistroj. Délici pfistroj s konikem, upnuty na vertikani upinaci plose, Mnohostrannost. Horizontalni frézovani nabizi mnohostranné moznosti-
umozfiuje také vyrobu komplikovanych &asti. obrabéni. Po odklopeni vertikalni svislé hlavy Ize obrabét vodorovnym
vietenem.

Vertikalni svisla hlava. Vrtani velkych praméri vertikéinim vietenem. Zdvih Horizontalni frézovani. Horizontalni frézovani s dlouhym frézovacim trnem k
pinoly az 80 mm. upnuti vice frézovacich nastroju. Opérné rameno k podepieni dlouhych
frézovacich trnll se instaluje misto vertikalni frézovaci hlavy.

Nataceci vertikalni frézovaci hlava. Diky nataceni vertikalni frézovaci hlavy Kryt pracovniho prostoru. Kryt instalovany na kloubovém rameni zvySuje
Ize snadno provadét i naroéné obrabéni. Otoéna v rozsahu +/- 90° bezpecnost obsluhy.




Cislicové odedéitani polohy

Pro frézky EMCOMAT jsou k dispozici rizné typy. Pro kazdého se najde vhodny typ.

Cislicova indikace HEIDENHAIN ND 780

pro EMCOMAT FB-3 (na objednani)

je nasledovnikem ND 700. Tato indikace HEIDENHAIN je vhodna do dilenskych
provozu s ohledem na obsluhu a design. Jednotka ND 780 je vhodna zejména k
pouziti na frézkach, vyvrtavackach a soustruzich. Lze ji nakonfigurovat az pro 3
osy pro inkrementalni méfici pfistroje. Inovaci v jednotkdch pro zobrazovani
polohy této tfidy predstavuje jednobarevna plocha obrazovka, kterd uzivateli
nabizi pohodiné prochazeni rozsadhlého menu. Hodnoty poloh, dialogy, vstupni
hodnoty, grafické funkce i grafickd podpora polohovani se zobrazuji velmi
pfehledné. Kromé toho je k dispozici rozsahla tématicka napovéda online.
Indikace ND 780 byla v roce 2005 vyznamenana mezinarodnim férem
primyslového designu za zdafilou ergonomii a vysoky standard kvality.
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Indikace HEIDENHAIN POSITIP PT 880

pro EMCOMAT FB-3 (na objednani)

slouZi k zobrazovani polohy ruéné ovlddanych obrabécich stroju. At uz vyrabite
jednotlivé prototypy, ndhradni dily nebo obrabite v malych séri Prehledné
usporadané menu na velké a dobre Citelné ploché obrazovce za je snadnou
obsluhu a dobrou orientaci. POSITIP PT 880 pfi frézovani automaticky
kompenzuje polomér frézy. Grafickd navadéci pomucka pfitom slouzi jako
grafickd podpora. Zejména pfi frézovani v oblasti 2D udava kontrola kontur, zda
se nastroj jesté pohybuje v rozsahu zvolenych toleranénich mezi. Funkce lupy
toto umoznuje zejména pfi relativné malych tolerancich, zatimco mate prehled
diky zobrazeni celku ve druhém okné.

Indikace EMCO ve 3 osach pro EMCOMAT FB-450 L a FB-600 L (standardni vybaveni)

nabizi permanentni zobrazovani pozic v osach X, Y a Z na TFT obrazovce. Snimani polohy os se provadi pomoci méfitek. Snima se s pfesnosti 0,001 mm. Funkce:
permanentni zobrazeni poloh X /Y / Z, otacky, posuv, 999 nastrojovych bodu, 999 konturovych bodl. Referenéni bod, zbyvajici draha, palcova / metricka soustava,
korekce poloméru nastroje, podpora $ablony rozte¢i vrtani. Jazyky: Néméina, anglictina, $panélstina, italstina, holandstina, francouzstina, ¢estina. Barevna
obrazovka TFT 6,5% rozliSeni 640 x 480 bodu (VGA)




Schémata instalace

Schéma instalace EMCOMAT FB-3
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Schéma instalace EMCOMAT FB-450 L
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Schéma instalace EMCOMAT FB-600 L
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[Technické udajel

EMEDgrou

EMCOMAT FB-3, FB-450 L, FB-600 L Designed for your profit

FB-3 FB-450 L FB-600 L
Pracovni rozsah
Vodorovny podélny posuv (X) 300 mm 450 mm 600 mm
Svisly posuv stolu (Z) 350 mm 400 mm 400 mm
Vodorovny pfiény posuv (Y) 200 mm 350 mm 400 mm
Stoly
Svisly sttl, upinaci plocha (D x S) 600 x 180 mm 400 x 270 mm 400 x 270 mm
Sitka / Poget T drazek 12 x 21 mm / 2 kusy 14 mm (H 8) / 5 kusu 14 mm (H 8) / 5 kusu
Maximalni hmotnost obrobku 50 kg 300 kg 300 kg
Pevny tihlovy sttll, upinaci plocha (D x 8) 600 x 200 mm 800 x 400 mm 800 x 400 mm
Sitka / Poget T drazek 12 x 21 mm / 4 kusy 14 mm (H 8) / 8 kusu 14 mm (H 8) / 8 kusu
Maximalni hmotnost obrobku 50 kg 150 kg 150 kg
Vodorovné vieteno frézky
Upnuti nastroje DIN 2080 SK 30 DIN 69871 SK 40 DIN 69871 SK 40
Rychlostni stupné 8 plynule plynule
Rozsah otacek 80 - 5000 ot./min 10 - 5000 ot./min 10 - 5000 ot./min
Vzdalenost od upinaci plochy stolu 80 - 385 mm 260 - 385 mm 260 - 385 mm
Upnuti nastroje DIN 2080 SK 30 DIN 69871 SK 40 DIN 69871 SK 40
Zdvih pinoly 45 mm 80 mm 80 mm
Natacéeni vertikalni hlavy +/-90° +/-90° +/-90°
Rychlostni stupné 8 plynule plynule
Rozsah otacek 80 - 5000 ot./min 10 - 5000 ot./min 10 - 5000 ot./min
Vzdalenost od upinaci plochy stolu 35 - 385 mm 60 - 415 mm 60 - 415 mm
Jmenovité otacky motoru 1400 ot./min 1500 ot./min 1500 ot./min
Vykon 100% / 60% ED, 1,1 / 1,4 kW 100% / 40% ED, 7 / 10 kW 100% / 40% ED, 9 / 13 kW
Vykon motoru posuvli, 100% ED 0,55 kW 1 kW 1 kW
Rozsah posuvt, osa X,Y / Z 0 - 550 mm/min/ru¢né 10 - 2000 mm/min 10 - 2000 mm/min
Rychloposuv v ose X, Y/Z 1200 mm/min/ru¢né 5000 mm/min 5000 mm/min
Posuvova sila X, Y/Z 8 kN 10/15 kN 10/15 kN
Objem nadrze 30 litrt 40 litrG 40 litra
Max. vykon Cerpadla 15 I/min 25 I/min 25 I/min
Celkova délka 1410 mm 1980 mm 2100 mm
Celkova Sirka 1150 mm 2030 mm 2190 mm
Celkova vyska 1550 mm 1990 mm 1990 mm
Hmotnost stroje 500 kg 2000 kg 2100 kg

P

EN ISO 9001
Zertifikat Nr. 20 100 20419
veww tuy.at

INTOS spol. s r.o.
Pod nadrazim 853 268 01 Hofovice - Ceska republika
Tel. +420 311 706 265 - Fax +420 311 706 280 - intos@intos.cz www.emco-world.com

- 12/10 - Akusticky tlak max. Zadna zaruka na tiskové chyby.

CZ7836 - 12/10





<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile (None)
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
    /Arial-Black
    /Arial-BlackItalic
    /Arial-BoldItalicMT
    /Arial-BoldMT
    /Arial-ItalicMT
    /ArialMT
    /ArialNarrow
    /ArialNarrow-Bold
    /ArialNarrow-BoldItalic
    /ArialNarrow-Italic
    /CenturyGothic
    /CenturyGothic-Bold
    /CenturyGothic-BoldItalic
    /CenturyGothic-Italic
    /CourierNewPS-BoldItalicMT
    /CourierNewPS-BoldMT
    /CourierNewPS-ItalicMT
    /CourierNewPSMT
    /Georgia
    /Georgia-Bold
    /Georgia-BoldItalic
    /Georgia-Italic
    /Impact
    /LucidaConsole
    /Tahoma
    /Tahoma-Bold
    /TimesNewRomanMT-ExtraBold
    /TimesNewRomanPS-BoldItalicMT
    /TimesNewRomanPS-BoldMT
    /TimesNewRomanPS-ItalicMT
    /TimesNewRomanPSMT
    /Trebuchet-BoldItalic
    /TrebuchetMS
    /TrebuchetMS-Bold
    /TrebuchetMS-Italic
    /Verdana
    /Verdana-Bold
    /Verdana-BoldItalic
    /Verdana-Italic
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 150
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 100
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 1.30
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 150
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 150
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 1.30
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 300
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<


    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e55464e1a65876863768467e5770b548c62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200036002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc666e901a554652d965874ef6768467e5770b548c52175370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200036002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>



    /HUN <>
    /ITA (Utilizzare queste impostazioni per creare documenti Adobe PDF adatti per visualizzare e stampare documenti aziendali in modo affidabile. I documenti PDF creati possono essere aperti con Acrobat e Adobe Reader 6.0 e versioni successive.)
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020be44c988b2c8c2a40020bb38c11cb97c0020c548c815c801c73cb85c0020bcf4ace00020c778c1c4d558b2940020b3700020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200036002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken waarmee zakelijke documenten betrouwbaar kunnen worden weergegeven en afgedrukt. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 6.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>


    /SKY <>

    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>

    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents suitable for reliable viewing and printing of business documents.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 6.0 and later.)
    /DEU <>
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


