E m I} [I industrial
training

E[M]CONOMY ] Designed for your profit

ENECD Concept
LIHIN -

Maly objem. UZasny vykon.
CONCEPT TURN 105

Vzdelavanie v_programovani CNC
s priemyselnym vykonom



Concept TURN 105

2-osy sustruh s PC-riadenim nielenze Pahko spifia vSetky zakladné poziadavky suvisiace s technickym vzdelavanim
a tréningom ale reprezentuje a najlepSiu techniku: vSetky presné komponenty Concept TURN 105 ako vreteno, sane,
nastrojovy systém a konik su nainstalované na tuhom l6zku so Sedej liatiny schopnom tlmit’ vibracie. Velkoryso
dimenzované pohony poskytuju vysoky krutiaci moment a akceleraciu. Predpété gulickové matice poskytuju optimalne
vedenie pre stabilné a presné posuvy. Na riadenie stroja Concept TURN 105 moze byt pouzity softvér WinNC pre

vymenitelné riadiace systémy.

ENMECD Concept
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Pracovny priestor
- piné zakrytovanie
- velké priehladné

Zasobnik nastrojv

dvere diskovy revolver
- vybomy vyhlad do 8 pOZI'():IiI'
pracovného priestoru -

- rozsiahla ochrana
pred trieskami
- najlepsia ergonémia

Hlavny pohon
- plynula regulacia otacok
- trojf. asynchrénny motor

Konik
- pneumaticky konik
- priemer pinoly 35 mm

Podstavec stroja
- s vysuvatelnym Suflikom
- miesto pre PC-Tower

v e Stroj vybaveny doplnkami.
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Klucka Dyza Gulovy bolec




[Technikal

= Stabilna konstrukcia, 16Zko zo Sede;j liatiny

= Trojbodova opora l6zka

= Kalené vodiace plochy

= Centralne mazanie

8-miest pre nastroje

PIné zakrytovanie pracovného priestoru
bezpeénostné Upravy v sulade s normou CE
Made in the Heart of Europe

Sada nastrojov

Pneumaticky konik

Riadiaca klavesnica s TFT-monitorom
Interface pre robot na integraciu do systémov
FFS a CIM

Automaticky upinac

Minimalne mazacie mnozstvo

Chladenie

Podstavec stroja

[Vymenitelné riadiace systémy]

Koncept moznosti vymeny riadiaceho systému stroja je unikatny. Su nim vybavené v3etky stroje typu Concept.
Pouzivatel méze na jedinom stroji vykonavat Skolenia pre vSetky beZné priemyselne pouzivané CNC riadiace
systémy. V sucasnosti ich je k dispozicii 8.

Prinos: Obsluha a programatori CNC stojov su univerzalne pouzitelni. A to je rozhodujicu vyhoda. Pre pracovnikov
ako aj pre zamestnavatelov.
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Zmena riadiaceho systému sa uskutocnim jednoduchym Jednoduché programovanie Nazorna simulacia so softvérom
spustenim  zodpovedajiceho  softvéru  a vymenou pomocou riadeni EMCO WinNC Win3D-View

vloZznych klavesovych modulov podla typu zvoleného

riadiaceho systému. V priebehu jednej mindty.
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CONCEPT TURN 105

Pracovny priestor Konik (s vyrazacom)
Obezny priemer nad [6zkom 2 180 mm Posuv pinoly 120 mm
Obezny priemer nad prie€nymi sanami @ 75 mm Priemer pinoly 2 35 mm
Vzdialenost medzi vretenom a hrotom konika 236 mm
Max. priemer sustruzenia @ 75 mm Objem 351
Max. dizka ststruZenia 121 mm Max. dodavané mnozstvo 15 I/min
Max. priemer tyce @ 75 mm Max. tlak 0,5 bar
Vyska hrotov 90 mm Rozmery
VySka osi sustruzenia od podiahy 267 mm
Posuv v osi X 55 mm Celkova vyska 1030 mm
Posuv v osiZ 172 mm Celkova dizka a Sirka 1135 x 1100 mm

Hlavné vreteno

Otacky 150 — 4000 ot/min Celkova hmotnost 350 kg
Max. kratiaci moment ( 60% pracovného cyklu) 14 Nm

Kuzelikové loZiska, priemer predného loziska @ 45 mm

Priemer otvoru vo vretene 2 20,5 mm

Trojf. asynchrénny motor, vykon 1,9 kW

Pocet pozicii pre nastroje 8

Rozmery tela drziaku 12 x 12 mm

Priemer stopky nastrojov 2 16 mm

Doba vymeny (T1/T2/T3 = 45°/180°/315°) 1,4/3,5/5,5 s Riadiace systémy EMCO WinNC
Rychloposuv X/Z 5 m/min Siemens 810D/840D Siemens 810

Max. sila posuvu 2000 N Siemens 820 GE FANUC Series 0
Pracovny posuv X/Z (plynule regulovatelny) 0 - 5 m/min GE FANUC Series 21 Emcotronic TM02
Presnost opakovaného naiazdu VDI 3441 v X/Z 0.005/0.005 mm FAGOR 8055 CAMConcept

Zastavana plocha Vykon
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EMCO MAIER Ges.m.b.H.
Salzburger Str. 80 - 5400 Hallein-Taxach - Austria
Phone +43 6245 891-0 - Fax +43 6245 869 65 - info@emco.at

Zastupenie na Slovensku:

DIDACTIC Martin s.r.o.

Novomeského5/24, 03601 Martin

Phone 043/4307671,2- Fax 043/4307673 - didactic@didactic.sk

www.emco-world.com
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