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CONCEPT MILL 105
Pracovny priestor M

Pojazd v osi X 200 mm Poget miest pre nastroje 10
Pojazd v osi Y 150 mm Vyber nastroja Smerova logika

Pojazd v osi Z 250 mm Max. priemer nastroja 55 mm
Min. vzdialenost Celo vretena-plocha stola 95 mm Max. dizka nastroja 50 mm

Max. vzdialenost ¢elo vretena-plocha stola 245 mm Max. hmotnost nastroja 0,7 kg

Frézarky stol Doba vymeny nastroja

Upinacia plocha (D x é) 420 x 125 mm bez pohybu) T1/T2/T3 9/7.5/7.5s

T-drazky: pocet roz., Sirka 2x11x90 mm eobecné data

Maximalne zataZenie stola 10 kg Vykon 1,4 kW

Frézarske vreteno Rozmery stroja (D x S x V) 1135 x 1100 x 1100 mm

Otacky 150 — 5000 min-1

Trojfazovy asynchrénny motor, vykon 1,1 kW Hmotnost stroja (bez podstavca) 400 kg

Max. kratiaci moment 4,2Nm Pozadovany tlak vzduchu 6 bar

Pohony posuvov

Rychloposuv v osiach X/Y/Z 5 m/min

Pracovny posuv 0—5 m/min

Max. kratiaci moment X/Y 2000 N

Max. kratiaci moment Z 2400 N Riadiace systémy EMCO WinNC

3-fazové krokové motory v osiach X-/Y-/Z  0,0015—- 0,001 mm

z rozlienim kroku (X/Y-Z) Siemens 810D/840D GE FANUC Series 21

Opakovany najazd podla VDI 3441 v X/Y 0,005 mm Siemens 820 GE FANUC Series 0
Siemens 810 Fagor 8055

Opakovany najazd podfa VDI 3441v Z 0,005 mm Heidenhain TNC 426/430 Emcotronic TM 02
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Zastavana plocha

Maly objem. Uzasny vykon.
CONCEPT MILL 105

Vzdelavanie v programovani CNC
s priemyselnym vykonom
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Concept MILL 105 [Technika]

Konstrukcia a vodiace plochy Concept MILL 105 boli vyrobené z maximalnou presnostou zo Sedej liatiny. Optimalne
vybavenie tohto stroja ako je pohon s plynulou regulaciou otacok, 10-miestny zasobnik nastrojov, pneumaticky zverak a
NC deliaci pristroj ako doplnkova Stvrta os garantuju kvalitna pripravu na sofistikovanych funkciach trieskového
obrabania. Riadenie stroja Concept MILL 105 prebieha v PC, v ktorom moéze byt’ nainstalovany softvér EMCO WinNC.

s Stabilna liatinova konstrukcia

= 10 miestny zasobnik nastrojov

m Bezvolové loZiska vretena s celozivotnou naplfiou

s Plynula regulacia otacok vretena a posuvu

s Realistické vykonavanie vsetkych vybranych
frézarskych operacii

BEmen tv.‘oncapt

Zasobnik nastrojov
- zasobnik nastrojov
so smerovou logikou
- 10 nastrojov
- gravirovaci pripravok

Kryty stroja

- ochrana proti trieskam

- 100% navrat chladiva

- optimalny vyhlad do prac. priestoru

- bezpecnostné sklo dveri . - , .
m TFT monitor a riadiaca klavesnica

s NC-deliaci pristroj ako Stvrta os
s konikom, sklu€¢ovadlom a hrotom
m Gravirovaci pripravok
= Automaticky upinac
m Elektronické ru¢né koliesko
s Chladenie
s Minimalne mazanie
s Podstavec stroja

Pracovny priestor
- velké priehladé
dvere
- najlepsia ergondmia

Hlavny pohon
- plynula regulacia pohonu
- trojfazovy asynchrény motor

) ' [Vymenitelné riadiace systémy]

Koncept moznosti vymeny riadiaceho systému stroja je unikatny. St nim vybavené vSetky stroje typu Concept.
Pouzivatel méze na jedinom stroji vykonavat Skolenia pre vSetky bezné priemyselne pouzivané CNC riadiace
systémy. V sucasnosti ich je k dispozicii 8.

Prinos: Obsluha a programatori CNC stojov su univerzalne pouzitelni. A to je rozhodujucu vyhoda. Pre pracovnikov

. ako aj pre zamestnavatelov.
Podstavec stroja

- s vysuvatelnym Suflikom
- miesto pre PC-Tower

30-Simulation WT360_04, MPF

® :

Stroj s doplnkovou vybavou.

Zmena riadiaceho systému sa uskutoénim jednoduchym Jednoduché programovanie Nazorna simuldcia so softvérom
spustenim  zodpovedajuceho  softvéru  a vymenou pomocou riadeni EMCO WinNC Win3D-View

vloznych klavesovych modulov podia typu zvoleného

riadiaceho systému. V priebehu jednej minuty.
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Valec Frézarska suciastka Frézarska suciastka




