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Zeit, Geld und Platz sparen!
MAXXMILL 500

Vertikales Fraszentrum flir die 5-Achsenbearbeitung



MAXXMILL 500

Die MAXXMILL 500 ist das ideale vertikale Fraszentrum fiir die 5-Achsenbearbeitung an Teilen mit kleiner oder mittlerer
Stiickzahl. Sie ist die perfekte Maschine fiir die Lohnfertigung, fiir Industriebetriebe (z.B. Automobilzulieferfirmen), fiir
generelle mechanische Fertigung und auch fiir fortgeschrittene Ausbildungsstéatten. Die MAXXMILL 500 kann Werkstiicke mit
einer Kantenlénge von 500 x 500 x 475 mm auf 5 Seiten in nur einer Aufspannung bearbeiten.

Maschinenbett

- Die Maschine besitzt ein
Polymerbetonbett, der X-Schlitten ist
eine SchweiBkonstruktion aus Stahl

Werkzeugtrommel

- Werkzeugwechsler mit
30 (40) Werkzeugstationen
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Spaneentsorgung —

- Die Spaneentsorgung kann tiber den optional
erhéltlichen Scharnierband-Spaneférderer erfolgen.
Ein Spanespiilsystem im Maschinenraum ist in der
Standardmaschine enthalten.

Gehéause
(Stahlguss)

Tisch

- Dreh-Schwenktisch

Verteiler
(Messing)

Spindel

- Mechanische Spindel Direktantrieb: 10000 U/min
- Motorspindel: 15000 U/min

—— Bedienpult

- Verfuigbar mit Heidenhain- oder
Siemens-Steuerung
- 90° schwenkbares Bedienpult

Pumpengehéuse
(Aluminium)



[Maschinenaufbaul]

Das Aufbauprinzip der Serie MAXXMILL 500 entspricht einer Fahrstdandermaschine. Das Maschinenbett ist ein besonders
schwingungsdampfendes Polymerbetonbett. Der X-Schlitten ist eine Stahl-SchweiBkonstruktion, der Y- und Z- Schlitten sind
aus spannungsfreiem Guss.

Spindel

Trommelmagazin

Bearbeitungstisch

Maschinenbett

Spéanespulsystem

Der Dreh-Schwenktisch hat eine groBzligige Mit +/- 100° Schwenkbereich bietet die B-Achse Die Werkzeugtrommel ist mit 30 (optional 40)
Aufspannflache von 600 x 600 mm und kann einen gréBeren Arbeitsbereich als bei den mei- Werkzeugpléatzen ausgestattet. Die Werkzeug-
mit 250 kg belastet werden. Ein Werkstlick mit sten Produkten von anderen Herstellern. Die verwaltung basiert auf dem Prinzip der varia-
einer Kantenlange von 500 x 500 x 475 mm C-Achse kann 360° unendlich gedreht werden. blen Werkzeugplatzkodierung (random), d.h.
kann daher problemlos bearbeitet werden. das Werkzeug wird aus Zeitgriinden immer im

nachsten freien Magazinplatz abgelegt.



[Technik]

B 5-Achsenbearbeitung in nur einer Aufspannung m Topaktuelle Steuerungstechnik von

m Hochste Thermostabilitat UL e LR

m Beste Bearbeitungsgenauigkeit m Attraktives Preis-Leistungsverhaltnis

m Mechanische Spindel oder Motorspindel IR T G AR 7 T 2

m Kompaktes Maschinendesign

e Leistungs- und Momentenverlauf - Spindel 10000 Leistungs- und Momentenverlauf - Spindel 15000
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Der Werkzeugwechsel wird von einem Doppel- Die MAXXMILL 500 ist mit topaktueller Die Spane kénnen manuell zur Seite entsorgt

armgreifer in 2 sec. durchgefiihrt und funkti- Steuerungstechnologie ausgestattet. Die werden oder optional automatisch von einem

oniert auf rein mechanischer Basis. Daher ist Heidenhain TNC620/640 und die Siemens Scharnierband-Spaneférderer auf die linke

dieses System sehr verlasslich. 840D sl sind die neuesten Produkte am Seite der Maschine. Mit einer Entsorgungs-
Markt und bieten dem Bediener so wie dem héhe von 1100 mm kénnen die Spéane ideal in
Programmierer eine optimale Verwendung einen Spanewagen oder ahnlichen Behalter
der CNC-Steuerung. beférdert werden.

[Optionen]

m KihImittelpistole H Integriertes Hydraulikaggregat

m Alarmlampe m Bandfilter

m Schaltschrankkiihlgerat m Drehfenster an der Maschinentiir
m Automatische Werkstiickvermessung B Obere Maschinenabdeckung

B Werkzeugvermessung mit Laser m Automatische Maschinentiir

m Kiihimittel durch die Spindel 20 bar Em LinearmaBstabe in X-Y-Z-Achse
m Luft/Wasser durch die Spindel B Spaneférderer

m Drehdurchfithrung 4 Wege durch den Tisch



Aufstellplan
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[Technische Daten] BMGO o

Designed for your profit

MAXXMILL 500

Verfahrweg X-Achse (ohne 100 mm Extraweg Spindeldrehzahl 50 — 15000 U/min
far den Werkzeugwechsel) 650 mm Maximales Drehmoment 100 Nm
Verfahrweg Y-Achse 550 mm Maximale Leistung 20 kW
Verfahrweg Z-Achse 500 mm
Abstand Spindelnase-Tischoberflache (min. - max.) 150 / 650 mm Anzahl der Werkzeugstationen 30
Schwenkbereich B-Achse +/-100° Werkzeugwechselprinzip Wechselarm
Drehbereich C-Achse (Rundtisch) 0 - 360° Werkzeugverwaltung random
Positioniergenauigkeit P entsprechend VDI 3441 * 8 um Werkzeugwechselzeit (Wkzg. - Wkzg.) 2 sec
Wiederholgenauigkeit Ps entsprechend VDI 3441 * 3 um Max. Werkzeugdurchmesser 80 mm
Positioniergenauigkeit B-Achse Max. Werkzeugdurchmesser
(schwenken — mit Motordrehgeber) 20 sec. (ohne Nachbarwerkzeug) 125 mm
Positioniergenauigkeit C-Achse Max. Werkzeuglange 250 mm
(Rundtisch — mit Motordrehgeber) 10 sec. Max. Werkzeuggewicht 8 kg
Max. Trommelbestiickungsgewicht 100 kg
Eilgang X-Y-Z-Achse 30 m/min Kuhimittel
Max. Rotationsgeschwindigkeit B-Achse 25 U/min Fullmenge Kuhimitteltank 250 |
Max. Rotationsgeschwindigkeit C-Achse 25 U/min Standard-Kuhlmitteldruck 2 bar 5
Max. Motor Vorschubkraft X-Achse 5000 N Max. Betriebsmenge bei 2 bar 40 |/min S
Max. Motor Vorschubkraft Y-Achse 5000 N §
Max. Motor Vorschubkraft Z-Achse 5000 N Min. Versorgungsdruck 6 bar E
Max. Beschleunigung X-Y-Z-Achse 3 m/s? Min. Versorgungsvolumen 200 NI/min %
Schmiersystem 8
Tischabmessungen 600 x 600 mm Spindel Fett “Z
Tischhéhe vom Boden 776 mm Rollenkafigfihrung Ol / Zentralschmierung 5
Anzahl der T-Nuten 5 Kugelumlaufspindel Ol / Zentralschmierung £
Nutenabstand 100 mm Abmessungen %
Max. zulassiges Werkstuckgewicht Gesamthohe 3000 mm i
(gleichmaBig verteilt) 250 kg Aufstellflache Bx T 2880 x 3230 mm 2
Gewicht 9200 kg 8
Spindeldrehzahl 50 — 10000 U/min s
Maximales Drehmoment 100 Nm S
Maximale Leistung 15 kW §
Werkzeugkegel ISO 40 DIN 69871 <
Anzugsbolzen ISO 7388/2 Type B (%
Antrieb direkt mit Kupplung §
2
* Die Werte wurden bei einer Temperatur von 22° C gemessen. Die Maschine war am Boden befestigt. Gemessen wurde eine Maschine ©
mit LinearmaBstaben - mit Laser kompensiert, und Drehgebern in den Motoren der Rundachsen. TUV §
AUSTRIA ﬁ

www.emco-world.com

EMCO GmbH
Salzburger Str. 80 - 5400 Hallein-Taxach - Austria
Tel. +43 6245 891-0 - Fax +43 6245 86965 - info@emco.at
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